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Технология выполнения регламентных работ на самолете Ил-76Т состоит п-з 18
^пусков.

Выпуски по оперативным формам обслуживания:

Работы по встрече и обеспечению стоянки самолета.
Работы по обеспечению вылета
Обслуживание планера и силовых установок.

Обслуживание электрооборудования.
Обслуживание приборного оборудования.
Обслуживание радиосвязного и электронного оборудования.

Выпуски по периодическим формам обслуживания:

Предварительные и заключительные работы.
. Силовая установка.
. Схема двигателя (издается ИГА).

5 Планер
J. Управление самолетом.
'О Шасси и гидрсазотная система.
11. Ьысотное оборудование и противообледенительная система.
12 Бытовое и аварийно-спасательное оборудование
1о. Погрузочное и пгвартовочнсе оборудование.
1-, Приборное оборудование (части 1 и 2)
16. Электрооборудование.
16. Радиооборудование (части 1 и 2).
17. Противопожарное оборудование, топливная и кислородная системы.
13. Техническое обслуживание при хранении

В каждом выпуске полещается содержание, в котором дается пере-е-ь
включенных в данный выпуск технологических карт. В содержании приводится
номер карты (пункт ~PZ) и наименование работы

Номер карты с нохером стран ты к ^ата выпуска карты проставляются з г:п-
" пей части каждой страницы карты.

1 с:<:е7> карты соответствует полному номеру пункта регламента (PC*. к ~ х~-
"~- у относится данная карта.

4.Ы 0.1
1
- Номера подпунктов согласно разбивке РО

— Номер системы согласно разбивке ИТЭ
— ——— Индекс формы обслуживания

Формы обслуживания име.от следующие индексы:
3 — оперативнее формы облуживания;
4 — периодические формы обслуживания;
5 — техническое обслуживание при хранении.
В верхней части каждой страницы карты проставляется номер пункта j^O-

сли карта с^веч?ог на несколько пунктов РО, то номер пункта РО, зходягппн в
номер карты, считается основным ; остальные номера пунктов РО прпводат-
ся ниже в скобках.

Если пуннт гсгтаиента делится на подтнкты «а», «б», «в» и т д., то \ах-
дому подпункту соответствует отдельная карта, и нумерация страниц, рисуиоз,
таблиц, начинается с 1.

Е



ЛИСТ УЧЁТА СВИРКИ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ УКАЗАНИЙ (Выпуски 12, 13)

Дата
проверки

ЛТ£^

&f. 042006 ПооиьВеЗена сВерка.

Цель проверки

здо домодндово;
глел поддержания УЮТНОЙ

годности и надежности AT

ЗДО "АТБ ДО

9 r%ejl
летной

-АТ-

подпись

<1>.И.О, ДОЛЖПОСТ1» И ПОДПИСЬ

проверяющего

1/Ю„ JTS
4 —





ЛИСТ УЧЁТА СВИРКИ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ УКАЗАНИЙ (Выпуски 12, 13)

Дата
проверки

Цель проверки

ЗАО "АТБ ДОМОДЕДОВО1

Ф . И . О , ДОЛЖНОСТЬ II ПОДПИСЬ

проверяющего

ын ЕРН
тля леунбй

г^иости и надежности AT
34 О,
Л С

подпись

Ш

ДОМОДЕДОВО"

поддержания леуной
Тодности и надежности AT

шж.

MCULL
ы

тной
щёжности А1





ЛИСТ УЧЁТА СВЕРКИ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ УКАЗАНИЙ (Выпуски 12, 13)

Дата
проверки

Цель проверки
Ф.И.О, должность и подпись

проверяющего

/$.06.2002.
7

ИНЖЕНЕРНЫИ^ЦЕНТР
Отдел поддержания летной
годности и надежности AT

„

'/#" Об 200/г.

JTS
ИНЖЕНЕРНЫЙ ЦЕНТР

пдел поддержания летной
годности и надежности AT

одпиаъ

12. Q&.2.0DZ
ЗАО "АТБ ДОМОДЕДОВО"

Отдел поддержания летной
годности и надежности AT

200.? г.
подпись





Учтённый экземпляр.

Снятие копий ЗАПРЕЩЕНОРегистрационный номер: Д59-76/07

ЛИСТ УЧЁТА СВЕРКИ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ УКАЗАНИЙ (Выпуски 12,13)

Дата
проверки

12.03.2007

Цель проверки
Ф.И.О, должность и подпись

_ _ проверяющего
Выпуски №№ 12, 13 Технологии выполнения регламентных работ са- I •••- -' А1 Ь ^ Щ г 1 О Д ^ Д С ; Г О "
молёта Ил-76Т (изд. 1981г.), принадлежащие УНПЛГ ГВС ФСНСТ I -:1^Щ§ШГ^ЙЦёЩ^
МТ РФ сверены с эталонным экземпляром. 10 :'дел ПОДДвОЖВНИЯ лети ОЙ

годности и надежности AT

L-,,-,, , ПОДПИСЬ





ЛИСТ РЕГИСТРАЦИИ ИЗМЕНЕНИЙ

Изм.

Номер страницы

измененной новой изъятой

Всего
страниц

в
документе

Номер
документа

Входящий №
сопроводи-

тельного
документа

и дата

Подпись Дата

ЛИСТ РЕЕЙСТРАЩИ
25 сентября 1981 г.

Выпуск 13
ЙЕНЕБИЙ
Стр. I





ИЛ-76Т
ТЕХНОЛОГИЯ РЕГЛАМЕНТНЫХ

ПЕРЕЧЕНЬ ДЕИСТВ/ЯЩНХ СТРАНИЦ

: • «т РО

1 Злтульнъщ лист
СбС-С" ТИТУЛЬНОГО:

i ,1ИСТа
}

ззиененнй
:зсе-езь действую
ITS страниц

i Гсдетг?.злкеi
' З^шая часть

,,~о,:.Ка)

^ 70,1. Кб)

-=,?о.:.Кв)
; ,,7с.:.:(г)
. ,.7о.:.Кд}
• -.7о.:.:(е)
•: 4,70.1.1(а)

1

'

*

,
; -4. 70. 1.3
'
! 4.70.1.4
1

i

Стр. | Дата

-

_

I
2

1/2

!

25 сеяг 1981 i
25 C8HT.I98I

25 сент.1981
25 сент.1981
27 лоября!393

1/2 J25 сент.1981
•V '•

2
I
2
3
4

I
2

Х/2

I
2

1/2

1/2

2
-г
X

2
3
4
5
6
I
2

I
2

25 C8HT.I98I
25 сент.1981
25 C8HT.I98I
25 C8HT.I981
25 С8НТ.1981
25 C8HT.I98I
25 сэнт.1981
25 сгнт.1981
25 C8HT.I98I
25 С8ЕТ.!98
25 C8ET.198I
25 C8HT.I981
25 CSHT.I98I
25 сект. 1981
15 аЕгус.1985
10 нояб.1Э85
25 с'ент.1981 1
25 С8ЕТ.1981 ;
25 C8HT.I98I
25 C8ET.I98I
15 asryc.1985
25 CSHT.I98I
25 C8HT.19ei
25 C8ET.I98I 1
25 C8HT.196I

I

Пу-чт ?0 Стр.

i

4.70.1.5

4. 70.:. a
4. 70.:. 7

4. ТС. 1.3
4.70,2.;

4.70.2.2

4.70.3.;

4.70,3,2

;4.70.3,3

4.70.3.4

4,70.4,:

•

4.70.4.2

т
i. ;

2
3
4
5
6

:/2
1/2

1/2

1/2
1
2
Т
2

3/4
т
2
3
4

5/6
I
2

3/4
I
2

I
2

3/4
I
2

3/4

Дата

25 C8ET.I98I
25 C8ET.I98I
25 C8ET.I98I
2^ ноябрл 1993
25 сент.1981
25 сент.1981
15 авгус.1985
25 сеят.1981
15 авгус.1985
25 C8ET.I98I
25 C8HT.I98I
25 C8ET.I98I
25 С8ЕТЛ981
25 C8ET.I98I
25 C6ET.I98I
25 C8HT.I98I
25 C8ST.I98I
25 СЕНТ.1981
25 сент.1981
25 C8HT.I98I
25 CSET.198I
8 asryc.1990
8 ЗБГус.19СО

25 G8ET.198I
25 G8HT.J28I
25 C8ET.I98I
25 C8ET.I98I
25 C8HT.I98I
25 C8HT.I9SI
25 C8ET.I98I
25 CSHT.I98I

ноября Г993 ЛИС'3
:к 13

——— СТР.
Стр. 1/2





ЛИСТ РЕГИСТРАЦИИ ДОПОЛНЕНИЙ.

№
н/п

1

2

3

4

5

Пункт
РТО(ТК),
страница

Лист
регистрации
дополнений,

cip.l
Общая часть

c'ip.1
Общая час!ь

стр.1
Общая часть

cip.2
Общая часть

cip.2

Основание

Наличие дополнении.

Дополнение п. 3.
НТЭ1'ЛТ1'Л-93
Дополнение и. 4.
НПО ГА -85
Дополнение п. 13.
Ук. МГА №23.1.7-111 01 22.08.84г.
Дополнение п. 13.
РД 240937 от 24.04.85 г.

Подпись
вносившего

Кузнецов

Кузнецов

Кузнецов

Кузнецов

Кузнецов

Дата

24.12.01

24.12.01

24.12.01

24.12.01

24.12.01

Изменение Подпись Да га

ВЫПУСКА 13





СОДЕРЖАНИЕ

Пункт РО Наименогаяне

4.70.I.I
4.70.1.1(а) Осмотр погрузочных лебедок ЛПГ-ЗОООА
4.70.1.1(6) Осмотр кронштейнов крепления ЖГ-ЗОООА на грузовом полу и откидных

болтов крепления лебедок на кронштейне
4.70Д.1(в) Осмотр тросов лебедок и их крюков
4.70.1.1(г) Осмотр оттяашых и погрузочных блоков
4.70.1.1(д) Осмотр упорных колодок, строп сопровождения, двурогого крюка
4.70.1.1(е) Осмотр электромегафона
4.70.1.1(ж) Осмотр элементов системы управления погрузочными лебедками (коробки

K7I-300QA и пульта ПУЛ-ЗОООАМ, электрокгутов, штепсельных разъемов,
электророзеток, автоматов защиты сети)

4.70.1.2. Осмотр тельферного оборудования
4.70.1.3 Осмотр стопорных устройств электротельферов
4.70.1.4 Осмотр рельсов электротельферов (секции рельсов в грузовой кабине,

на гермостворке и хвостовом отсеке, узлы крепления, шпильки,
фиксаторы)

4.70.1.5 Осмотр грузового оборудования для погрузки и выгрузки контейнеров
и поддонов

4.70.1.6 Осмотр подтрапников
4.70.1.7 Осмотр приводов механизированного использования подтрапншсов
4.70.1.8 Осмотр вспомогательного оборудования (настилы на подтрапники,

рампу и грузовой пол)
4.70.2.1 Осмотр швартовочных узлов пола грузовой кабины и рампы
4.70.2.2 Осмотр швартовочных приспособлений (швартовочные цепи, сетки, ремни,

приспособления для натяжения ремней, оборудование для крепления
длинномерных грузов)

4.70.3.1 Проверка работоспособности погрузочных лебедок ЖГ-ЗОООА
4.70.3.2 Проверка работоспособности электротельферов
4.70.3.3 Проверка регулировки тяг приводов подтрапнихов при закрытии и

открытии грузового люка
4.70.3.4 Проверка работоспособности швартовочных приспособлений
4.70.4.1 Снятие с самолета коробки КУЛ-ЗОООА и пульта управления

П71-ЗОООАМ лебедок ЛПГ-ЗОООА для проверки в лаборатории
4.70.4.2 Снятие с самолета коробок БУК-1, K7I-I500A и пульта управления

ПУТ-IAM для проверки в лаборатории
Выпуск 13

СОДЕРЖАНИЕ
25 сентября 1981 г. Стр. 1/2





ОБЩАЯ ЧАСТЬ.

1. Настоящая «Технология выполнения регламентных работ на самолёте Ил-76Т» распростра-
няется на все модификации самолета Ил-7бТ (например, Ил-76ТД и другие), определяет
объём и последовательность выполнения соответствующих операций, указанных в следую-
ших разделах Регламента технического обслуживания самолёта Ил-76Т (оперативные
формы):
— работы по осмотру и обслуживанию авиационного и радиоэлектронного оборудования;
— работы по обеспечению вылета:
— планер, системы, силовые установки, транспортное оборудование.

2. Техническое обслуживание выполняется инженерно-техническим составом, подготовленным
по данной специальности, знающим конструкцию, особенности и правила эксплуатации
данного оборудования и контрольно-проверочной аппаратуры, Регламент технического об-
служивания и сдавшим зачёты по данной Технологии выполнения регламентных работ.

3. При выполнении регламентных работ на самолёте необходимо строго руководствоваться
«Наставлением по технической эксплуатации и ремонту авиационной техники в граж-
данской авиации России (НТЭРАТГА - 93).

4. Операции выполняйте с использованием исправного отмаркированного инструмента и при-
способлений, указанных в технологических картах. При техническом обслуживании топ-
ливной, гидравлической и кислородной систем должен применяться инструмент, не об-
разуюший искр, а также переносные светильники во взрывобезопасном исполнении с
электропитанием от сети постоянного тока напряжением не выше 24 В и переменного
тока не выше 12 В. Перед началом и после окончания работ проверьте наличие и маркн-
ровку всего инструмента во избежание потери его на самолёте.

5. Техническую документацию на выполнение работ оформляйте в установленном порядке.
При каждом снятии (установке) агрегатов (приборов, блоков) правильно и чётко оформляйте
их паспорта (формуляры).

6. Гайки и винты затягивайте равномерно по контуру фланца (крышки) в диаметрально проти-
воположном порядке. Контровк} проволокой производите так, чтобы её натяжение предот-
вращало отворачивание гаек, винтов, болтов и других деталей.

7. При замене агрегатов по бюллетеню, при отработке гарантийного или технического ресурса,
дефекте проверьте:
— соответствие наименования агрегата (узла), указанного в чертеже или бюллетене, на-

именованию устанавливаемого агрегата (узла);
— сроки хранения и службы агрегата (узла).

8. Пред установкой на самолёт произведите наружную и внутреннюю расконсервашпо агре-
гата (узла), убедитесь, что нет повреждений, и тщательно очистите сопрягаемые детали.

9. При установке на самолёт новых агрегатов (узлов), выпускаемых промышленностью с тех-
нологическими отверстиями меньшего диаметра, произведите разделку отверстий под соот-
ветствующий размер и класс точности согласно чертежу данного узла.

10. При снятии агрегатов все открытые концы трубопроводов и штуцеров заглушите резьбо-
выми и колпачковыми заглушками. На ответные части штепсельных разъёмов самолётной
электропроводки после снятия блоков также установите технологические заглушки во избе-
жание попадания на контактные поверхности разъёмов влаги и грязи и для исключения слу-
чаев короткого замыкания и возникновения пожара на самолёте. На рассоединительные дю-
ритовые шланги и трубопроводы систем полного и статического давления установите тех-
нологические заглушки, исключающие возможность попадания влаги, пыли и грязи в сис-
тему трубопроводов.

11. Пользоваться бортовыми аккумуляторами разрешается только для проверки состояния ак-
кумуляторов и для проверки измерительных приборов.

Выпуск 13
ОБЩАЯ ЧАСТЬ

Стр. 1
25 сентября 1981 г.





ОБЩАЯ ЧАСТЬ

1. Настоящая "Технология выполнения регламентных работ на самолете Ил-76Т" распространяется
на все модификации самолета Ил-76Т (например, Ил-76ТД и другие), определяет объем и
последовательность выполнения соответствующих операций, умазанных в следующих разделах
Регламента технического обслуживания самолета Ил-76Т (оперативные формы):
- работы по осмотру и обслуживанию авиационного и радиоэлектронного оборудования;
- работы по обеспечению вылета;
- планер, системы, силовые установки, транспортное оборудование.

2. Техническое обслуживание выполняется инженерно-техническим составом, подготовленным по
данной специальности, знающим конструкцию, особенности и правила эксплуатации данного
оборудования и контрольно-проверочной аппаратуры, Регламент технического обслуживания и
сдавшим зачеты по данной Технологии выполнения регламентных работ.

3. При выполнении регламентных работ на самолете необходимо строго руководствоваться "На-
ставлением по технической эксплуатации воздушных судов гражданской авиации СССР
(НТЭВС-71)".

4. Операции выполняйте с использованием исправного маркированного инструмента и приспо-
соблений, указанных в технологических картах. Перед началом и после окончания работ про-
верьте наличие и маркировку всего инструмента во избежание потери его на самолете.

5. Техническую документацию на выполнение работ оформляйте в установленном порядке. При
каждом снятии (установке) агрегатов (приборов, блоков) правильно и четко оформляйте их
паспорта (формуляры).

6. Гайни и винты затягивайте равномерно по контуру фланца (крышки) в диаметрально противо-
положном порядке. Нонтровку проволокой производите тан, чтобы ее натяжение предотвра-
щало отворачивание гаек, винтов, болтов и других деталей.

7. При замене агрегатов по бюллетеню, при отработке гарантийного или технического ресурса,
дефекте проверьте:
- соответствие наименования агрегата (узла), указанного в чертеже или бюллетене, наимено-

ванию устанавливаемого агрегата (узла);
- сроки хранения и службы агрегата (узла).

8. Перед установкой на самолет произведите наружную и внутреннюю расконсервацию агрегата
(узла), убедитесь, что нет повреждений, и тщательно очистите сопрягаемые детали.

9. При установке на самолет новых агрегатов (узлов), выпускаемых промышленностью с техноло-
гическими отверстиями меньшего диаметра, произведите разделку отверстий под соответствую-
щий размер и класс точности согласно чертежу данного узла.

10. При снятии агрегатов все открытые концы трубопроводов и штуцеров заглушите резьбовыми
и колпачковыми заглушками. На ответные части штепсельных разъемов самолетной электро-
проводки после снятия блоков также установите технологические" заглушки во избежание по-
падания на контактные поверхности разъемов влаги и грязи и для исключения случаев ко -
ротного замыкания и возникновения пожара на самолете. На рассоединительные дюри-
тоеые шланги и трубопроводы систем полного и статического давления установите технологи-
ческие заглушки, исключающие возможность попадания влаги, пыли и грязи в систему тру-
бопроводов.

11. Пользоваться бортовыми аккумуляторами разрешается только для проверки состояния акку-
муляторов и для проверки-измерительных приборов.

Внлуск 13
ОБЩ ЧАСТЬ
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12. При замене крепежных деталей устанавливайте крепеж тех же нормалей, классов точности,
посадки, марки материалов и термообработки. Перед монтажом проверьте крепеж на отсут-
ствие трещин, раковин, повреждений резьбы, разрушений контрящей резьбы.

1̂3. Работы по проверке систем самолета, связанные с использованием электроэнергии и
включением электроцепей, производите вместе со специалистом по электрооборудованию.

14. При проверке электроприборного и радиоэлектронного оборудования под напряжением ведите
контроль за напряжением питания, которое должно быть:

по постоянному току....................................... 25,4 - 29,4 В
по переменному току часто-
той 400+8 Гц....................................... 202 - 210В

по переменному току ... ............................. 36 ±1,8 В
15. Все работы по осмотру электроаппаратуры и электропроводов, идущих к РК, РУ, электрощит-

кам, элентропанелям, производите при обесточенной бортсети. При необходимости осмотра
электроаппаратуры под напряжением соблюдайте осторожность во избежание коротких замы-
каний.

16. Все лица, выполняющие работы на самолете, должны быть ознакомлены с инструкцией по
технике безопасности, должны пройти обучение и обладать практическими навыками по тех-
нике безопасности, применению защитных средств и оказанию первой помощи при травмах.

ЗАПРЕЩАЕТСЯ:
1. Устанавливать на самолет неисправные, а также с истекающим сроком хранения агрегаты и

детали.
2. Заглушать открытые концы трубопроводов, шлангов и штуцеров оберточным материалом и бу-

магой.
3. Производить монтажные и демонтамные работы в электроцепях, находящихся под напряже-

нием.
4. Протирать детали внутри элентрощитков, электропанелей, в разъемных коробках жидкостями,

содержащими горючие компоненты.
5. Оставлять неизолированными свободные концы электропроводов.

6. Оставлять открытыми распределительные коробки, электропанели, электрощитки и рассоединен-
ные штепсельные разъемы.

7. Проверять электроприборное оборудование на самолете под напряжением при наличии течи,
при заправке или сливе топлива.

8. Устанавливать на самолет агрегаты электроприборного оборудования, не проверенные предва-
рительно в лаборатории на работоспособность и соответствие НТП.

9. Срывать контровочную проволоку, шплинты проворачиванием гаек, винтов, болтов.
10. Вторично использовать шплинты, контровочную проволоку, пружинные шайбы.
11. Применять дополнительные рычаги, не предусмотренные "Инструкцией по технической эксплу-

атации самолета Ил-76Т", при заворачивании гаек, болтов' и других элементов конструкции.

Вапуск 13
ОНЦЙЯ ЧАСТЬ
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12. При замене крепёжных деталей устанавливайте крепёж тех же нормалей, классов точности, посадки,
марки материалов и термообработки Перед монтажом проверьте крепёж на отсутствие трещин, рако-
вин, повреждений резьбы, разрушений контряшей резьбы.

13. Работы по проверке систем самолёта, связанные с использованием электроэнергии и включением элек-
троцепей, производите вместе со специалистом по электрооборудованию.

Для обеспечения пожарной безопасности при техническом обслуживании самолёта (верто-
лёта) необходимо:

а) обесточить самолёт (вертолёт) и установить предупредительные вымпелы «не вклю-
чать!» на выключатели аккумуляторов и выключатели включения на бортсеть аэродромных
источников электроэнергии при:
- демонтаже (монтаже) электрифицированных агрегатов;
- дгмонтажных и монтажных.работах, в электросети;

отыскании и устранении неисправностей в электросети;
- замене в электросетях коммутационных аппаратов;

осмотре внутреннего монтажа распределительных устройств, панелей, электрощит-
ков, пультов;
выполнении работ, связанных с применением огнеопасных жидкостей (бензина, керосина,
растворителей, краски и др.);

- наличии паров огнеопасных жидкостей на самолёте (вертолёте);
- устранении неисправностей в бортовой кислородной системе (негерметичности, замене

элементов и агрегатов системы).
б) установить в положение «выключено» все выключатели и АЭС системы, электрифициро-
ванные агрегаты которой подлежат демонтажу и установить на эти выключатели и АЭС
предупредительные вымпелы «не включать!» на всё время отсутствия на борту снятых агре-
гатов.

Допускается производить замену готовых изделий А и РЭО при включенной бортсети самолёта,
если заменяемый агрегат или система, в которую он входит, полностью обесточивается при ус-
тановке в положение «выключено» всех автоматов защиты и выключателей этап системы. Со-
блюдая требования пункта « б » указаний во время замены на все АЭС и выключатели установить
вымпелы «не включать!».
При выполнении других работ пункта « а » Указаний самолёт обесточить и установить вымпел
«не включать!» на выключатели аккумуляторов и аэродромных источников.

14. При проверке электроприборного и радиоэлектронного оборудования под напряжением ведите кон-
троль за напряжением питания, которое должно быть :

по постоянному току ...................................................... 25.4 — 29,4 В
по переменному току частотой 400 = 8 Гц............................ 202-210 В
по переменному току...................................................... 36 ± 1.8 В

15. Всеработы по осмотру электроаппаратуры и электропроводов, идущих к РК. РУ. электрощиткам, элек-
тропанелям, производите при обесточенной бортсети. При необходимости осмотра электроаппаратуры
под напряжением соблюдайте осторожность во избежание коротких замыканий.

16. Все лица, выполняющие работы на самолёте, должны быть ознакомлены с инструкцией по технике
безопасности, должны пройти обучение и обладать практическими навыками по технике безопасности,
применению защитных средств и оказанию первой помощи при травмах.

ЗАПРЕЩАЕТСЯ:

1. Устанавливать на самолёт неисправные, а также с истекающим сроком хранения агрегаты и детали.
2. Заг.тушатъ открытые концы трубопроводов, шлангов и штуцеров обёрточным материалом и бумагой.
3. Производить монтажные и демонтажные работы в электроцепях, находящихся под напряжением.
4. Протирать детали внутри электрощитков, электропанелей, в разъёмных коробках жидкостями, содер-

жащими горючие компоненты.
5. Оставлять неизолированными свободные концы электропроводов.
6. Оставлять открытыми распределительные коробки, электропанели, электрощитки и рассоединённые

штепсельные разъёмы.
7. Проверять электроприборное оборудование на самолёте под напряжением при наличии течи, при за-

празке ИЛЕ сливе топлива.
8. Устанавливать на самолёт агрегаты электроприборного оборудования, не проверенные предварительно

в лаборатории на работоспособность и соответствие НТП.
9. Срывать контровочную проволоку, шплинты проворачиванием гаек, винтов, болтов.
10. Вторично использовать шплинты, контровочную проволоку, пружинные шайбы.
11. Применять дополнительные рычаги, не предусмотренные «Инструкцией по технической эксплуатации

самолёта Ил — 76Т», при заворачивании гаек, болтов и других элементов конструкции.

Выпуск 13
ОБЩАЯ ЧАСТЬ

Стр.2
25 сентября 1981 г.





ю
01

о
CD
I

О
Т)

(Ооэ

К РО
самолета Ил-76Т ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ КАРТА На стр. 1 - 4

Пункт РО
ОСМОТР ПОГРУЗОЧНЫХ ЛЕЕВДОК ЛПГ-ЗОООА

Трудоемкость

чел.-ч

Содержание операции и технические требования (ТТ)
Работы, выполняемые

при отклонениях от ТТ
Конт-
роль

а
О

I. Предварительные работы
(1) Снимите с обеих лебедок ЛПГ-ЗОООА защитные чехлы.
(2) Выньте из лирок, приклепанных к стенке ящика для укладки в походное

положение швартовочных цепей, две рукоятки лебедок (ар одной на каждую
лебедку).

2. Осмотр (см. рис. I)
(I) Осмотрите электродвигатели АДС-ЗОООАТВ. Убедитесь в том, что они не

имеют повреждений, надежно закреплены на корпусе лебедки, винты и гайки
ввернуты до отказа и законтрены, на корпусе электродвигателей не наруше-
но лакокрасочное покрытие, нет грязи, коррозии. Штепсельные разъемы не
должны иметь трещин, срывов резъоы, механических повреждений и должны
быть надежно закреплены и законтрены.

Повреждения деталей лебе-
док ЛПГ-ЗОООА (задиры и
царапины), повреждения ла-
кокрасочного покрытия,
места, поврежденные корро-
зией, зачистите наждачной
бумагой * б - 6. Па ого-
ленные участки деталей
нанесите грунтовку АК-070
и закрасьте эмалью ЭП-140.
Болты, винты и гайки о
повреждениями на резьбе,
гранях и шлицах замените
новыми, надежно закрепите
и законтрите. Пыль и грязь
удалите ветошью, слегка
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Каретка
тросоукладчика

Направляющая
штанга

Кронштейн
крепления лебедки

Ручной привод

'сельный разъем

Болты крепления
кронштейна к полу

Электродвигатели
АДС-ЗОООАТВ

Откидные болты
крепления лебедки
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Содержание операции и технические требования (ТТ) Работы, выполняемые
при отклонениях от ТТ

Конт-
роль
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(2) Осмотрите муфту переключения рода работы лебедки. Проверьте надежность
фиксации рукоятки муфты в трах положениях:
- "ОСВОБОЖДЕНИЕ БАРАБАНА";
- "РУЧНОЙ ПРИВОД";
- "ЭЛЕКТРЩЩИГАТЕШГ.
ПРИМЕЧАНИЯ; 1. Переключение муфты производится только при отсутствии

нагрузки на трос (дал переключения муфта необкодшо
предварительно оттянута рукоятку цуфты вдоль ее оси).

2, При переключении муфты дня облегчения зацепления зубча-
тых колес необходимо производите небольшое покачивание
рукояткой ручного привода.

муфта переключения рода работы должна обеспечивать надежную работу
ЖГ-ЗОООА во всех заданных положениях рукоятки. В положении рукоятки
муфты "ОШБОШЕИЕ БАРАБАНА" трос должен сматыванься с барабана от уси-
лия одного человека.
При установке рукоятки муфты в положение "РУЧНОЙ ПРИВОД" хвостовик ручно-
го привода должен свободно проворачиваться от ручки ручного привода. При
установке рукоятки муфтн в положение "ЭШСГРОДВИГАТЕЖ" проворачивания
хвостика ручного привода не доишо быть.

(3) Осмотрите каретку тросоукладчика и прижимной ролик. Убедитесь в том,
что корпус и направляющие штанги троооукладчика не имеют трещин и дефор-
маций, прижимной ролик свободно вращается на оси качалок, а пружины ка-
чалок надежно поджимай1 ролик к барабану лебедки. Удалите о поверхностей
направлявших штанг и с ходового винта пыль, грязь и надиры.
Трущиеся детали тросоукладчика смажьте тонким слоем смазки ОКБ-122-7.

смоченной в бензине Б-70.
Штепсельные разъемы закре-
пите и законтрите.
Повреждения муфты устрани-
те, неисправную муфту
замените.

При обнаружении трещин на
корпусе и направляющих
штангах замените их на
кондиционные.



" Содержание операции и технические требования ("(I) при отпонениях от 1 I (JUI11.

(B (4) Осмотрите ручные приводы, убедитесь в том, что рукоятей лебедок не имеют
повреждений и свободно надеваются на валики приводов.

(5) Осмотрите коробку микровшшочателей, убедитесь в надежности крепления
ее к корпусу лебедки.
Винтн крепления должны быть завернуты до отказа и законтрены. Коробка не
должна иметь повреждений и должна быть очищена от грязи и коррозии.

(6) Произведите смазку редуктора лебедки, направляющих штанг и ходового винта
каретки троооукладчика тонким слоем смазки ОКБ-122-7 (см. рис. I).
Смазку редуктора лебедки производите с помощью шщшц-иаолетш через четы-
ре рвэъбовш отверстия на корпусе редуктора около двигателей. В каждое
отверстие заведите на 10 г смазки ОКБ-122-7.

Введение 10 г смазки осуществляется в два приема (шприц-
.масленка UM-6 вмещает 5 г смазки).

Ослабленные винты заверни
те до упора и законтрите.

Контрольно-проверочная аппаратура (НПА) Инструмент и приспособления Расходные материалы

Не требуется

(О
ел
о
(Ох
»о-тз

(О
00

Ключ для огаорачивашгя ШР
Плоскогубцы комбинированные
Отвертка универсальная
Кисть волосяная
ПЬрицнмасленка Ш-6

Ветошь
Бензин Б-70
Смазка ОКБ-122-7
Смазка 1ЩТШ-201
Проволока копировочная КО-0,8
Шплинт
Бумага наждачная Л 5 - 6
Грунтовка АК-070
Эмаль ЭП-140
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П у н к т РО
4.70.1.1(6)

ОСМОТР КРОНШТЕЙНОВ КРЕПЛЕНИЯ ЛПГ-ЗОООА НА ГРУЗОВОМ ПОЛУ
И ОТКИДНЫХ ГОЛТОВ КРЕПЛЕНИЯ ЛЕЕВДОК НА КРОНШТЕЙНЕ

Трудоемкость

чел.-ч

Содержание операции и технические требования (ТТ) Работы, выполняемые
при отклонениях от ТТ

Конт-
роль

(I) Осмотрите оба кронштейна, на которых установлены лебедки, и убедитесь
в том, что они не повреждены и надежно закреплены на грузовом поду, болты
и-гайки крепления кронштейна затянуты и законтрены (см. рис. I).

В случае внотупания глад-
кой части болтов крепле-
ния кронштейна из пакета
(накладка, балка пола,
фланец кронштейна) уста-
новите под гайки вторые
шайбы необходимой толщины
Накладку устанавливайте
только при креплении крон-
штейна по правому борту с
обеспечением одинаковой
толщины пакета.

(2) Проверьте надежность крепления лебедки к кронштейну. Гайки на откидных
болтах должны быть затянуты до упора и зашплинтованы.

Контрольно-проверочная аппаратура (МПА) Инструмент и приспособления Расходные материалы

Не требуется Ключ гаечный s = 12; 17; 19
Плоскогубцы номинированные

Проволока копировочная КО-0,8
Цшшнты

р
о н1-1 •<а и

схы ••-'
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Ручной привод

Штечселыши разъем

ХОДОВОЙ ОИН1

Каретка
тросоунладчик^

Направляющая
штанга

Кронштейн
крепления лебедки

Вид А

Ch кидньк болты
крепления лебедки

Боцты крепленця
кронштейна к попу

Электродвигатели
АДС-ЗОООАТВ

\
Накладка Балка пола

Болт

(Электролебедка ЛПГ-ЗОООА

Виц Б

Кронштойн

pa?.
err TU

Балка попа
Накладка

silv§

1!

S oо

УСТАНОВИ КРШШГЕЙНА КРЕПЛЕНИЯ ЛЕБЕдаИ ЛПГ-ЗШСЖ
Рис. I
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К РО
самолета Ил-7бТ ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ КАРТА На стр. 1/2

Пункт РО
4.70.1.1(В) ОСМОТР ТРОСОВ ЛЕБВДОК И ИХ КРЮКОВ

Трудоемкость

чел.-ч

Содержание операции и технические требования (ТТ) Работы, выполняемые
при отклонениях от ТТ

Конт-
роль

(1) Выньте из полостей кронштейнов крепления обеих лебедок крюки и снимите
о них чехлы.

(2) Установите рукоятку рода работы лебедки в положение "РУЧНОЙ ПРИВОД", смо-
тайте трос о барабана, оставив 3-4 витка на барабане (до срабатывания
микровыключателя выпуска) и проверьте отсутствие порванных и выпученных
прядей трооа, заершенЕоотей, надежность заделки конца троса.
Выпуск и уборку трооа производите при нагрузке на конце троса не менее
25 кто.

(3) Осмотрите крюки обеих лебедок. Убедитесь в том, что крик трооа свободно
вращается на оси, защелка крюка открывается без заеданий, а в 'рабочем
положении упирается под действием пружины в упор на крюке, крюк надежно
закреплен на конце троса.

(4) Протрите трос и крюк ветошью и смажьте трос и ось защелки крюка тонким
слоем смазки ЦИАТИМ-201.

Трос о порванной или вы-
пученной прядью и заер-
шенноотью замените.

При неисправной защелке
закрепите ее ось и уста-
новите пружину, обеспечи-
вающую удержание защелки
в закрытом положении.

Контрольно-проверочная аппаратура (КПА) Инструмент и приспособления Расходные материалы

? Р•3 н

Не требуется Пе требуется Ветошь
Бензин Б-70
Смазка 1ЩТШ-201
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К РО
самолета Ил-76Г ТЕХНОЛОГИЧЕСНАЯ НАРТА На стр. I, 2

Пункт РО
4.70.1.1(г) ОСМОТР ОТТЯЖШХ И ПОГРУЗОЧНЫХ БЛОКОВ Трудоемкость

чел.-ч

Содержание операции и технические требования (ТТ) Работы, выполняемые
при отклонениях от ТТ

Конт-
роль

(1) Выньте два оттяжных блока и четыре погрузочных блока из ниш кронштейнов
крепления лебедок ЛПГ-ЗООПА, а два оттяжных: блока, установленных на
пальцах швартовочных узлов у шпангоута К 15, освободите из-под аморти-
заторов.

(2) Осмотрите оттяжной блок. Убедитесь в том, что детали блока не имеют тре-
щин, разрушений и деформаций, ролик, вилка в втулка надежно соединены и
свободно вращаются. Шпилька обоймы должна свободно выниматься из проуши-
ны кронштейна, а в рабочем положении надежно фиксировать обойму.

(3) Осмотрите погрузочный блок я убедитесь в том, что он не имеет поврежде-
ний, ролик и крик свободно вращаются, защелка легко открывается рукой,
а в рабочем положении упирается в упор на крюке.

(4) Смажьте трущиеся поверхности блоков смазкой ЦИАТИМ-201.

о м
»3 м

•Т

При выявлении трещин бло-
ка, заеданий ролика и
вилки, исключающих их
вращение, замените блок.
Забоины на роликах и мес-
та, пораженные коррозией,
зачистите наждачной бума-
гой » 5 - 6.
При наличии трещин блока,
заеданий ролика блок за-
мените на кондиционный.
При неисправной защелке
закрепите ее ось и уста-
новите пружину, удерживаю-
щую защелку в закрытом
положении.
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Содержание операции и технические требования (ТТ)

Контрольно-проверочная аппаратура (КПА)

Не требуется

Инструмент и приспособления

Не требуется

Ра6о1ы, выполняемые
при отклонениях от ТТ

Нот -
роль

Расходные материалы

Ветошь
Бензин Б-70
Смазка 1ЩТИМ-201
Бумага наждачная * 5 - 6
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самолеУил^бТ ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ КАРТА

Пункт РО
4 70 I 1(д) ОСМОТР УПОРНЫХ КОЛОДОК, СТРОИ СОПРОВОЖДЕНИЯ, ДВУРОГОГО

КРЖА

Содержание операции и технические требования (ТТ)

(I) Выньте двурогий крик из неробки, приклепанной к стенке ящика для укладки
в походное положение швартовочннх цепей.

(2) Выньте две упорные колодки, соединительные трубки и четыре стропы сопро-
вождения из переднего багажного отсека самолета, размещенных на настилах
между шпангоутами и 18 - 19 и пришвартованных сеткой совместно с настила-
ми. Соединительные трубки колодой размещены менду шпангоутами № 22 - 24
на швартовочных сетках или пришвартованы к стойкам шпангоутов № 21 - 22
ремнями при снятых сетках.

(3) Осмотрите двурогий крик и убедитесь в том, что он не имеет трещин и раз-
рушении, его защелки свободно открываются» а в рабочем положении упирают-
ся в упор на кряже.

(4) Осмотрите колодки и убедитесь в том, что они не повреждены, соединитель-
ные трубы свободно перемещаются при
лены, если зажимы затянуты.

ослаблежншс зажимах и надекно эакреп-

(§) Осмотрите стропы сопровождения и убедитесь в том, что ленты строп не име-
ют порывов, порезов, сильных потертостей и других повреждений, а наконеч-
ники надежно закреплены в петлях лент.

(6) Смажьте трущиеся поверхности .двурогого крюка смазкой ЩАТИМ-201.

Контрольно-проверочная аппаратура (НПА)

Не требуется

Инструмент и приспособления

Не требуется

На стр. 1/2

Трудоемкость

чел. -ч

Работы, выполняемые
при отклонениях от ТТ

При неисправно! защелке
закрепите ее ось и уста-

Конт-
роль

новите пружину, удерживаю-
щую защелку в закрытом
положении.
Неисправные колодки от-
ремонтируйте или замени-
те на кондиционные.
Неисправные стропы
замените.

Расходные материалы

Ветошь
Бензин Б-70
Смазка ЩШММ-201
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К РО
самолета >Ил-76Т ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ КАРТА На стр. 1/2

Пункт РО
4.70.1.1(6) ОСМОТР аПЖТРОМЕГАФОНА Трудоемкость

чел.-ч

Содержание операции и технические требования (ТТ) Работы, выполняемые
при отклонениях от ТТ

Конт-
роль

(1) Выньте электромегафон из ложемента, расположенного на шпангоуте № II оо
стороны грузовой кабины.

(2) Осмотрите электромегафон и убедитесь в отсутствии повреждений.

Проверьте срок годности батарей электромегафона.

(3) Проверьте работоспособность электромегафона. Для проверки работоспособ-
ности электромегафона нажмите кнопку на рукоятке и произнесите перед
микрофоном несколько слов - звук должен усилиться.

Выявленные повреждения
электромегафона устраните
Батареи с истекшим сроком
годности замените.
Эяектромегафон о недоста-
точным усилением звука
замените.

Контрольно-проверочная аппаратура (КПА) Инструмент и приспособления Расходные материалы

н? Р
•3 Н

Не требуется Не требуется Не требуются
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К РО
самолета Ил-76Т

Пуннт РО
4.70.1.1(Ж)

(D

(2)

(3)

ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ КАРТА

ОСМОТР аяЕМЕПТов СИСТЕМЫ УПРАВЛЕНИЯ ПОГРУЗОЧНЫМИ
(КОРОБКИ КУЛ-ЗОООА И ПУЛЬТА ПУЛ-ЗОООАМ, ЭЛЖТРОЮТОВ,
гатшсЕльшх РАЗЪЕМОВ, ЭЖСГРОРОЗЕТОК, АВТОМАТОВ ЗАЩИТЫ

СЕТИ)

Содержание операции и технические требования (ТТ)

Выньте пульт управления лебедками вместе о электрожгутом из коробки»
приклепанной к стенке ящика для хранения швартовочных цепей (в зоне
шпангоутов № 14 - 16).
Осмотрите пульт управления ПУЛ-ЗОООАМ и убедитесь в том, что он не имеет
повреждений и коррозии, рукоятки управления, ремень и прижимная пластина
для подвески пульта надежно закреплены, штепседаный разъем исправен и
законтрен, а присоединенный к пульту электрожгут но имеет повреждений.
Проверьте надежность возвращения рукояток ПУЛ-ЗОООАМ с рабочего положения
в исходное и срабатывание концевых выключателей первой i второй скорости,
определяя по характерному щелчку по мере отклонения рукоятки на "ПОГРУЗ-
КУ" и "ВЫГРУЖУ".

Осмотрите коробку управления лебедками КУЛ-ЗОООА.
Убедитесь в том, что она надежно закреплена на профита у тетангоута № 14,
корпус и крышка не имеют трещин, разрушений м деформаций и нарушений ла-
кокрасочного покрытия.
Крышка коробки должна быть закрыта и опломбированаs гшшш крепленаи
крышки затянуты и законтрены.
Откройте крышку автоматов защиты, убедитесь в том, что они включены,
закройте крышку и замок крышки.

На стр. I, 2

Трудоемкость

чел.-ч

Работы, выполняемые
при отклонениях от ТТ

Пульт ПУЛ-ЗОООАМ И коробг-
ка КУЛ-ЗОООА дополнитель-
ной регулировки в эксплуа-
тации не требуют.
При отказе какого-либо
элемента пульт (коробку)
замените. При ослаблении
соединения штепсельного
разъема затяните гайку и
законтрите ее.
Повреждения устраните как,
указано в карте
4.70.1.1(а), п. 2(1).
Отклонение от ТТ устрани-
те, как указано в п. (2).

Конт-
роль
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Содержание операции и технические требовании ОТ)

Осмотрите штепсельные разъемы короокн упраилиаия, нлнжиуъ'ш надежность
их крепления к корпусу, отсутствие повреждений м UHJUWUO коктроглш.

(4) Осмотрите электророзетки, устансшепяие на левом оортз груаовоИ наомны
на шпангоутах J6 14, 38 и 55» для подключения элеетрою^/та пульта
ПУЛ-ЗОООАМ и убедитесь в их исправности.

3. 3
(1) Уберите две рукоятки лебедок в лирш, приклепаччие к отение ящикь

уклацки в походное положение швартовочшк цепей.
(2) Наденьте чехлы на крюки лебедок у уооряте v\ в ITCWJOUTH иронии ешиь креп-

ления лебедок.
(3) Уберите два оттяжных блока и четнре ногрузочныт и»ока и ниши кронштейнов

крепления лебедок.
(4) Уберите двурогий крюк в коробку» приклепанную н стенке нмщса кип укладки

в походное положение швартовочных цепей,
(5) Наденьте чехли на лебедки.

Контрольно-проверочная аппаратура (КПА)

Не требуется

Работы,
при отклонениях or ГТ

Неисправные розетка
замените.

Инструмент и приспособления

Ключи гаечные s = 12; 14
Плоскогубцы комбинированные
Ключ для заворачивания 11!Р

роль

Расходные материалы

Ветошь
Нефрас-С 50Д70 ГОСТ 8505-80
Проволока контровочная КО-0,8
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К РО
самолета Ил-76Г

Пункт РО
4.70.1.2

ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ НАРТА

ОСМОТР ТЕЛЬФЕРНОГО ОЕОЕУДОВАГО1

Содержание операции и технические требования (ТТ)

I. Предварительные работы
(1) Выньте из сумок, расположенных в зоне шпангоутов № 19 - 21, четыре

пульта ПУТ-1АМ.
(2) Переведите все четыре электротельфера из походного положения на рабочие

участки рельсов.

2. Осмотр электролебедок ДПТ-1500А
(I) Осмотрите электролебедку и убедитесь и том, что ее корпус не имеет

повреждений, нарушения лакокрасочного покрытия, коррозии. Произведите
выпуск троса лебедки. Трос не должен иметь порванных нитей и выпучи-
вающихся прядей, концы троса должны быть надежно закреплены на бара-
бане (шарик, обжатый в конце троса, должен входить в выемку барабана и
должен быть закрыт крышкой, винт крепления крышки завернут до отказа).
Смажьте электролебедку с помощью шприц-масленки ШМ-6, добавляя смазку
ОКБ-122-7 по 2 объема масленки на каждый штуцер, с обязательной отмет-
кой в паспорте (см. рис. I).

На стр 1 - 6

Трудоемкость

чел.-ч

Работы, выполняемые
при отклонениях от ТТ

ИТЭ, 7I-3I-4, стр. 201
Повреждения (задиры и ца-
рапины) деталей электро-
тельферов, повреждения
лакокрасочного покрытия
деталей, места, поврежден-
ные коррозией, зачистите
наждачной бумагой № 5 - 6.
На оголенные участки дета-
лей нанесите грунтовку
АК-070 и закрасьте эмалью
ЭП-140. Трос о порванной
или выпученной прядью и
заершенноотыэ зммените.
Ослабленные болты и гайки
затяните и законтрите.

Конт-
роль
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Содержание операции и технические требования (ТТ) Работы, выполняемые
при отклонениях от ТТ

Конт-
роль

(2)

(3)

(4)

(5)

(С)

О -Л

со to

Осмотрите электродвигатели АДС-ЮООТВ.
Убедитесь в том, что они надежно закреплены на корпусе лебедки, винты
и гайки ввернуты до отказа и законтрены, на корпусе электродвигателей
нет грязи, нарушения лакокрасочного покрытия, коррозии, масла и других
воспламеняющихся веществ.
Проверьте надежность крепления и контровку штепсельных разъемов.

Осмотрите коробку микровьшшчателей со штепсельным разъемом.
Убедитесь в надежности ее крепления, винты и гайки должны быть завернуты
до упора и законтрены.
Осмотрите прижимное устройство электролебедки и проверьте его исправность
Произведите выпуск троса и убедитесь в том, что прижимной ролик надежно
прижимает трос к барабану.
Смажьте трущиеся поверхности прижимного устройства тонким слоем смазки
1ЩТИМ-201.
Осмотрите неподвижный блок электролебедки. Убедитесь в отсутствии на
его серьге трещин и других механических повреждений, в надежности креп-
ления блока на корпусе лебедки, а ролика в серьге блока. Шика болта
крепления блока должна быть завернута и законтрена шплинтом. Ролик блока
должен вращаться плавно, без заеданий. Смажьте трущиеся поверхности
блока смазкой ЦИАТИМ-201.
Осмотрите подвижной блок-динамометр. "Убедитесь в его исправности.
Все болтовне соединения должны иметь контровку, крик должен свободно
вращаться на оси, защелка крюка открываться без заеданий, а в рабочем
положении упираться под действием пружины в упор на крюке.

Повреждения корпуса двига-
теля, лакокрасочного по-
крытия, наличие коррозии
устраните, как указано в
п. (I).
Ослабленные винты затяните
и законтрите. При ослаб-
лении соединений штепсель-
ных разъемов затяните их
гайки и законтрите.
Ослабленные винты завер-
ните до упора и законт-
рите.

При выявлении трещин блок
замените.
Ослабленные болты и гайки
крепления блока затяните
и восстановите контровку.

При выявлении трещин блок
замените.
Ослабленные болты и гайки
крепления деталей блока
затяните и восстановите
контровку.
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Содержание операции и технические требования (ТТ) Работы, выполняемые
при отклонениях от ТТ

Конт-
роль

Стрелка блок-динамометра при отсутствии груза на крюке должна стоять
на нулевой отметке.
Трущиеся поверхности блок-динамшетра и крюк смажьте смазкой ЦИА.ТИМ-201.

3. Осмотр кареток тельферов с злектромеханизмом
(1) Осмотрите каретки всех электролебедок и убедитесь в отсутствии на них

грязи, масла, повреждений защитного покрытия, коррозии, трещин и других
механических повреждений.
Убедитесь в надежности крепления к кареткам коробок ЮПСт-1, КУЛ-1500А,
электромеханизмов ЖГ-1А, кабелеукладчиков и кабелеукладчиков о упорными
штангами между передними и затягами электротельферами и серьги для подвес-
ки электролебедки.
Проверьте наличие и состояние болтовых, винтовых соединений и контровок.

(2) Осмотрите электромеханизмы перемещения кареток MKT-IA и убедитесь в их
исправности и надежности крепления к кареткам, отсутствии на поверхности
механизма грязи, масла. Проверьте надежность крепления и контровки штеп-
сельных разъемов и электрожгутов.
Смажьте алектронеханиам смазкой 0105-122-7. Смазку добавляйте с помощью
преос-масленки через штуцер на корпусе в количестве 20 г с обязательной
отметкой в паспорте.
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4. Ооуотр кареток адекттюкао'едя питания тельферов
(Т) Осмотрите каретки электрокабелей питания электротельферов (на каждом

рельсе по 15 кареток для передних тельферов и по 17 кареток для задних).
Убедитесь в том, что детали кареток не имеют разрушений и деформаций,
крики кареток надежно удерживают кабель, валики крепления скоб кареток
надежно обжаты шайбами.

При отклонениях в показа-
ниях блок-динамометра от-
тарируйте его контрольным
блок-динамометром.

Повреждения карзток, по-
крытий, наличие коррозии
устраните, как указано
в п. 2 (I).
Ослабление болтовых соеди-
нений устраните затяжкой
гаек и восстановите
контровку.
Повреждения механизма,
покрытий, наличие корро-
зии устраните, как указа-
но, в п. 2 (I).
Ослабление винтовых и бол-
товых соединений устрани-
те затяжкой гаек и восста-
новите контровку.
Штепсельные разъемы закре-
пите и законтрите.

Повреждения кареток
устраните, как указано
в п. 2 (I).
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Содержание операции и технические требования (ТТ)

(2) Произведите перемещение тельферов вдоль рельса в зону грузового лика
и убедитесь в отсутствии заеданий кареток на рельсах.

5. Осмотр элементов системы управления электротельферами
(коробки и пульта управленияf электрокабели)

(1) Осмотрите коробки управления лебедками КУЛ-1500А, установленные на перед-
них каретках тельферов и коробки управления каретками КУК-1, закрепленные
на задних каретках тельферов.
Убедитесь в том, что корпус, крышки, штепсельные разъемы не имеют дефор-
маций и разрушений.
Крышка коробки, крышки АЭС и предохранителей должны быть закрыты, винты
и гайки полностью завернуты и законтрены.
На поверхности коробки и злектрожгутов не должно быть грязи, масла.
Коробки должны быть надежно закреплены болтами на кронштейнах кареток
тельфера, гайки завернуты до упора и законтрены.

(2) Осмотрите пульты управления тельферами ПУТ-1АМ.
Убедитесь в том, что пульты не имеют разрушений, на поверхностях пультов
и электрокабелей нет грязи и масла.
Проверьте надежность крепления штепсельных разъемов, кабелей управления,
ремней и пружинных пластин пультов, наличие и исправность контровки.

(3) Осмотрите электрокабель и убедитесь в том, что узлы кабеля не имеют
разрушений и деформаций, повреждений изоляции, разрушений штепсельных
разъемов.
Конец троса со стороны присоединения к пульту ПУТ-1АМ должен быть надежно
закреплен винтом на штепсельном разъеме кабеля, нити троса не должны
иметь разрушений, хомуты крепления троса должны надежно, обжимать кабель.

3 Р
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Работы, выполняемые
при отклонениях от ТТ

Повреждения устраните,
как указано в п. 2 (I).
При отказе каких-либо
элементов коробки
КУ1-1500А замените ко-
робку.

Повреждения устраните,
как указано в п. 2 (I).
При отказе каких-либо
элементов пульта пульт
замените.
При повреждении изоляции
и штепсельных разъемов
электрокабель замените.
Поврежденные хомуты креп-
ления кабеля замените.

Конт-
роль
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о Содержание операции и технические требовании (ТТ)

6. Осмотр тельфетрных балок д. ваг
(1) Выньте из переднего багажного отсека две телъферные балки и две ваги.
(2) Осмотрите тельферные балки.'Убедитесь в отсутствии трещин и повреждений

тельферных балок, в надежности крепления их тяг, исправности замков тяг.
Оси крепления серег, тяг и замков тяг должны быть зафиксированы обжимны-
ми шайбами.

(3) Осмотрте ваги. Убедитесь в их исправности. Ролики ваг должны свободно
вращаться, гайки болтов крепления роликов должны быть завернуты и за-
контрены.
Смажьте шарнирные соединения балки и ось роликов ваги смазкой 1ЩТИМ-201.

7. Заключительные работы'
(1) Переведите четыре тельфера с рабочих участков рельсов в походное положение
(2) Уберите четыре пульта ПУТ-LAM в сумки, расположенные в зоне шпангоутов

ft I9-2I.
(3) Уберите две тельферные балки и две ваги в передний багажный отсек.

Контрольно-проверочная аппаратура (КПА)

Не требуется

Инструмент и приспособления

Ключ для отворачивания ШР
Отвертка универсальная
Шриц-маолекка Ш-6
Ключи гаечные В = 10; 12
Плоскогубцы комбинированные

Работы, выполняемый
при отклонениях от ТТ

Ослабление крепления тяг
балки и замков устраните
обжатием шайб.
Очистите гнезда фиксато-
ров замков от грязи и
удалите заусенцы.
При ослаблении затяжки
роликов подтяните гайки
и законтрите их.

Нош-
роль

Расходные материалы

Ветошь
Нефрао-С 50Д70 ГОСТ 8505--80
Смавка ОКБ-122-7
Смазка ЦИАТШ-201
Проволока контровочная КО-0,8
Грунтовка АК-070
Омаль ЭП-140
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Н РО
самолета Ил-76Т ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ КАРТА На стр. 1, 2

Пункт РО
4.70.1.3 ОСМОТР СТОПОРНЫХ УСТРОЙСТВ ЭЛЕКТРОТЕЛЪФЕРОВ

Трудоемкость

чел.-ч

Содержание операции и технические требования (ТТ) Работы, выполняемые Нонт-
при отклонениях от ТТ роль

ои о•о •• w
1-4 СО

(1) Осмотрите стопорше устройства походного положения электротельферов и
систему управления стопорами.
Убедитесь в том, что:
- кронштейны крепления роликов и стопоров, ланка крепления ручки управ-
ления стопорами и другие детали стопорного устройства не имеют деформа-
ций и разрушений;

- винты и гайки крепления узлов и деталей стопорного устройства заверну-
ты до упора и законтрены;

- трос в ручке закреплен и законтрен шплинтом, обрыва нитей нет;
- ручка повернута в исходное положение и надежно удерживается в нем под
действием пружины стопора;

- тандеры и муфты тросовой проводки законтрены, трос в боуденовской обо-
лочке надежно закреплен.

(2) Проверьте надежность установки электротельферов на стопоры в походном по-
ложении. Для этого переведите электротельферы в походное положение и убе-
дитесь в том, что они надежно зафиксированы:
- стрелки механических указателей должны находиться в положении "ЗАКР.";
- стопоры должны своими упорными рычагами ложиться на ролики кареток
тельферов и надежно их фиксировать;

- упоры передних электротельферов должны быть надежно закреплены на пол-
ках тельферных рельсов;

- пружины стопоров должны надежно фиксировать рычаги в исходном положе-
нии.

При обнаружении деформа-
ций и разрушений кронштей-
на и других деталей сто-
порного устройства замени-
те дефектные детали конди-
ционными.
Недозавернутые винты и
гайки заверните до упора,
нарушенную контровку вос-
становите. Трос с оборван-
ными нитями замените.
Нарушенную контровку тан-
деров восстановите.

При ненадежной фиксации
тельферов стопорами отре-
гулируйте с помощью танде-
ров установку стопоров по
шаблонам так, чтобы гори-
зонтальные упоры спарен-
ных рычагов упирались в
каретки тельферов и непро-
ходная сторона шаблона не
проходила.
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(3) Смажьте трущиеся поверхности РОЛИКОВ и стопоров, кроме мест соприкосно-
вения стопоров с катками каретки тельфера, смазкой ВДАТЙМ-20Т.

РаООТЫ,
при отклонениях от ГТ

В случае неущрания гори-
зонтальной полки упоров в
катки карогки и прохожде-
ния непроходной стороны
шаблона произведите запи-
ловку упоров так, чтобы
толщина полок горизонталь-
ных упоров была не менее
2,5 мм.

ропь

Контрольно-проверочная аппаратура (НПА) Инструмент и приспособления Расходные материалы

ю
01
осо

о
тэ

<о
00

Не требуется Плоскогубцы комбинированные
Тельф
Шаблоны для контроля положения рыча-
гов стопоров тельферов № I, 2 и № 3,
4
Ключи гаечные 8=8; 10

Ветошь
Бензин Б-70
Проволока котировочная КО-0,8
Смазка ЩАТИМ-201
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К РО
самолета Ил-76Т ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ КАРТА На стр. I, 2

Пункт РО
4.70.1.4

ОСМОТР РЕЛЬСОВ аДЕКГРОТЕЛЬФЕРОВ (СЕКЦИЙ РЕЛЬСОВ В ГРУЗОВОЙ
КАБИНЕ, НА ГШРМОСТВОРКЕ И ХВОСТОВОМ ОТСЕКЕ, УЗЛЫ КРЕПЛЕНИЯ,

ШПИЛЬКИ, ФИКСАТОРЫ)

Трудоемкость

чел.-ч

Содержание операции и технические требования (ТТ) Работы, выполняемые
при отклонениях от ТТ

Конт-
роль

(I)

(2)

о

Осмотрите правый и левый телъферные рельсы и узлы их крепления. Убеди-
тесь в том, что телъферные рельсы не имеют трещин, разрушений и деформа-
ций и надежно закреплены на установочных местах. Кронштейны и упоры на
рельсах должны быть надежно закреплены и законтрены. Шпильки должны быть
исправны и с помощью тросиков прикреплены к кронштейнам. В стыках между
секциями рельса зазоры должны находиться в пределах:
- между секциями № 1 и 2 , 2иЗ, З и 4 - 10+5 мм;
- между секциями №4и5, 5 и 6 - 15+5 мм.
На стыках допускается ступенька I мм, несоосность рельсов допускается до
3 мм.

Осмотрите кронштейны и узлы крепления рельсов. Они не должны иметь тре-
щин, разрушении и деформаций. Винты и гайки крепления узлов и деталей
должны (1ыть завернуты до упора и законтрены.
Все стопорные шпильки в кронштейнах, установленных в районе шпангоу-
тов и 20, 29, 33, 49, 51, 64, 66, 74, 76, 78 и 80, а также в кронштейне

Повреждения (задиры и ца-
рапины) рельсов и кронш-
тейнов, повреждения по-
крытий и места коррозии
зачистите наждачной бума-
гой № 5 - 6, нанесите
грунтовку АК-070 и закра-
сьте эмалью XB-I6.
Секции рельсов и кронш-
тейны с трещинами замени-
те. Ослабленные болты и
гайки крепления кронштей-
нов и упоров затяните и
законтрите. Минимальную
величину ступеньки между
секциями № 4 и 5 рельсов
обеспечьте установкой в
определенное положение
регулируемого упора на
рельсе гермостворки.
Выявленные дефекты устра-
ните, как указано в
п. (I).



о•8 Содержание операции и технические требований (ТТ) Работы, выполняемые
при отклонениях от ТТ роль

на опоре № 2 герлостворки, должны быть вставлены до упора и фиксаторы
шпилек закрыты, т.е. повернуты на 90° к продольной оси шпильки. Смажьте
рабочую поверхность Г-образных кронштейнов рельсов смазкой ВДА.ТШ-201.

Контрольно-проверочная аппаратура (КПА) Инструмент и приспособления Расходные материалы

Не требуется

ел
оФ

отза
(О
О)

Ключи гаечные s = 8; 10
Плоскогубцы комбинированные

Ветошь
Бензин Б-70
Проволока котировочная К.0-0,8
Бумага наждачная № 5 - 6
Смазка 1ЩТИМ-201
Шплинты
Грунтовка, AK-Q7Q
Эмаль XB-I6
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самолета Ил-76Т ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ МАРТА На стр. 1-6

Пуннт РО
4.70.1.5

ОСМОТР ГРУЗОВОГО ОБОРУДОВАНИЯ ДЛЯ ПОГРУЗКИ
И ВЫГРУЗКИ КОНТЕЙНЕРОВ И ПОДДОНОВ

Трудоемкость

чел.-ч

Содержание операции и технические требования (ТТ) Работы, выполняемые
при отклонениях от ТТ

Конт-
роль

I. Осмотр поперечных, и продольных балок и замков (стопоров)
грузового оборудовании

(I) Осмотрите поперечные балки (по 24 балки с левой и правой стороны грузо-
вой кабины) для крепления боковых роликовых дорожек и продольных балок
с замками (стопорами). Убедитесь в том, что балки не имеют деформаций
и разрушений, замки крепления балок к полу грузовой кабины находятся в
исправном состоянии и надежно зафиксированы шпильками на пальцах шварто-
вочных узлов и кронштейнах пола.

(2) Осмотрите продольные балки, установленные на поперечных балках, и замки
(стопоры). Убедитесь в отсутствии повреждений и деформаций, надежности
крепления продольных балок к поперечным балкам, а замков к продольным
балкам. Проверьте расстояние меаду правыми и левыми продольными балками,
которое должно составлять 2444+2 мм при погрузке авиационных контейне-
ров и грузовых поддонов и 2242+2 мм при перевозке гибких поддонов.
Проверьте величину хода защелки замка, которая должна быть нб менее
28 мм и надежно удерживаться пружинами в выдвинутом и убранном положе-
ниях.

.*"
О 3̂р• м
м ел

Повреждения (царапины и
задира) балок, поврежде-
ния покрытий, места с
коррозией зачистите наж-
дачной бумагой № 5 - 6,
нанесите грузтовку АК-070
и закрасьте эмалью XB-I6.
Балки с трещинами замени-
те.
Повреждения балок устра-
ните, как указано в
п. (I).
Неисправные стопорные
шпильки замените.
Если расстояние между
продольными балками не
соответствует норме, пра-
вильно установите балки
подбором шайб под болты
крепления кронштейнов на
балках.
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Содержание операции и технические требования (ТТ) Наоогы,
при отклонениях от ТТ роль

2. Осмотр роликовых дорожек

(I)

(2)

СЗ)

ю
О)
оф

1
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Осмотрите боковые роликовые дорожки. Убедитесь в том, что они не имеют
трещин, деформаций и разрушений, все секции роликовых дорожек надежно
закреплены с помощью болтов на осях перемычек и проршей, смонтированных
на поперечных балках и опорах крепления направляющих о роликами на рампе,
ролики дорожек вращаются на осях без заедания.

Осмотрите центральные роликовые дорожки. Убедитесь в отсутствии повреж-
дений, трещин и деформаций. Проверьте надежность крепления с помощью бол-
тов секций дорожек к осям перемычек, смонтированных на кронштейнах уста-
новки центральных дорожек, легкость вращения роликов дорожек на осях.

Проверьте наличие, комплектность ремней и подсоединяемых к ним амортиза-
торов для крепления секций боковых роликовых дорожек в походном (прижа-
том к бортам самолета) положении. Убедитесь в том, что все 48 ремней с
амортизаторами,хранящиеся в передаем багажном отсеке, не имеют поврежде-
ний, защелки карабинов надежно под действием пружины закрывают зев кара-
бинов.

Замки с величиной хода
защелки менее 28 мм заме-
ните кондиционными.

Повреждения секций доро-
жек устраните, как указа-
но в п. I (I).
Ослабление крепления сек-
ций дорожек устраните за-
тяжкой гаек.
Нарушенную контровку вос-
становите.
Повреждения секций доро-
жек устраните, как указа-
но в п. I (I).
Ослабление крепления сек-
ций дорожек устраните за-
тяжкой гаек.
Нарушенную контровку вос-
становите.
Ремни с порезами, сильны-
ми потертостями замените.
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3. Осмотр опор крепления роликовых дорожек на рампе и
направляющих с роликами

(I) Осмотрите опоры крепления направляющих с роликами на рампе (по 6 опор
с каждого борта самолета). Убедитесь в том, что они надежно закреплены
на полу рампы. Штыри опоры и штырь стопора должны быть заведены в отвер-
стия пола, Q штырь стопора должен надежно удерживаться двуплечим рыча-
гом опоры в утопленном в отверстие пола положении. Проверьте надежность
крепления к опорам профилей и перемычек, болты крепления должны быть
завернуты до упора и законтрены.

(2) Осмотрите направляющие с роликами (по 3 на каждой боковой стороне рампы)
и убедитесь в отсутствии разрушений и деформаций, надежности крепления
их к опорам. Проверьте крепление роликов направляющих, легкость их вра-
щения. Убедитесь в отсутствии заеданий упоров, смонтированных на задних
направляющих, при выпуске и уборке нажатием на рычаги упоров.

4. Осмотр кронштейнов крепления центральных роликовых
дорожек

(I) Убедитесь в надежности крепления к кронштейнам профилей, перемычек и
осей для навески секций дорожек ч отсутствии повреждений этих элементов.
Болты крепления элементов к кронштейну и. кронштейна к полу должны быть
завернуты до упора и законтрены.

Повреждение опор устра-
ните, как указано в
п. I (I).
Нарушения фиксации штыря
стопора устраните заменой
пружины стопора. Ослабле-
ние крепления профилей и
перемычек устраните за-
тяжкой гаек и восстанов-
лением контровки.
Повреждения направляющих
устраните, как указано в
п. I (I).

Повреждения кронштейнов
устраните, как указано в
п. I (I).
Ослабление крепления про-
филей и перемычек к крон-
штейнам устраните ватяж-
кой гаек. Нарушенную
контровку лооотаноиите.
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5 . Осмотр нсревалшчных

(1) Уосдитесъ в том, что детали перевалочных роликов не имеют трещим и
других механических повреждении, ропикн вращаются на осях бсь
заедании.

(б) Убедитесь в том, что опорные кронштеыш роликов на,це)!'но эакренпсни
на рампе, итири к])онште1)Нов долмпп бить ьаведенп в отве])стия нала
рампы. Гайки штирей должни пи,цежпо C;TOIK]JIUTJ.GU стопорами ir/чек.

(3) Смажьте подшипники роликов смазкой Ц1'Ш'Ш-201.

Осмотр naiiejie^ для закрытия ниш пола

(I) "Убедитесь в том, что все нити закрыты панелями. Замки кропления
панелей должны быть исправны, а панели не должны иметь поврсвдеиик.

(2) Проверьте надежность Kiieiuieinm панелей комками. При закрытом поло-
жении замка их фиксаторы доллчш входить под накладки, установленные
на полу, и упираться в них контрольными выступами,

(3) Трущиеся поверхности замков смажьте смазкой

Oil* lOHLtllDlX OI ' I

Повреждения перевалочных
роликов устраните, как
указано в п.1(1).

Повреждения панелей уст-
раните, как указано в
п. 1(1).
Погнутые панели выправь-
те. Замки крепления пане-
лей и пиши пола очистите
от грязи. Шиты крепления
замков и накладок к гру-
зовому полу затяните до
упора.
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Содержание операции и технические требования (ТТ) Работы, выполняемые
при отклонениях от ТТ

Конт-
роль

7. Осмотр захватов контей|евов
(I) Убедитесь в том, что все четыре захвата не имеют повреждений. Проверьте

величину хода штыря фиксатора. Штырь в выпущенном положении должен вы-
ступать над поверхностью корпуса на 18±1 мм. Прн уборке штыря фиксатора
его торец не должен выступать-над плоскостью фланца корпуса захвата.

8. Осмотр товдевых замков и замков крепления универсальных:
контейнеров

(I) Проверьте наличие в комплекте грузового оборудования передам (2 шт.),
задних (2 шт.) и средних (10 шт.) замков.
(а) Осмотрите все замки и убедитесь в том, что они не имеют трещин,

разрушений и деформаций.
(б) Проверьте во всех замках исправность крюков и защелок механизмов

крепления поддонов.
Крюк и защелка при нажатии рукой на педали должны легко поворачи-
ваться, а защелка надежно фиксировать крюк в вертикальном положе-
нии.
При снятии заделки с крюка крюк и защелка должны возвращаться в
исходное положение под действием пружины без заедания.

(в) Убедитесь в легкости перемещения шпилек в гнездах втулок крепления
замков на пальцах швартовочных узлов.

(г) Проверьте исправность упоров фиксаторов передних замков. Закреплен-
ный на оси упора сектор под действием пружины должен упираться в
штифт, установленный в корпусе кронштейна.

о зй я• м
ел ел

Захват, имеющий трещины,
замените. При отклонении
данных по ходу штыря фик-
сатора или при выступании
штыря над плоскостью
фланца захвата замените
(или отремонтируйте) за-
хват исправным.

ЙфмЬеждения замков устра-
ните, как указано в
п. I (I).
Замки с трещинами и неис-
правные шпильки замените.
При неисправности меха-
низмов крепления поддонов
и фиксатора переднего
замка отремонтируйте их
или замените неисправный
замок.
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ел (2) Проверьте наличие в комплекте грузового оборудования 16 замков крепле-
ния универсальных кронштейнов. Осмотрите замки и убедитесь в отсутствии
разрушений и деформаций замков.
Проверьте исправность фиксаторов, штырей замка и шкворня. При подъеме
рычага управления шкворнем шкворень под воздействием пружины должен уста-
навливаться так, чтобы продольная ось его головки была перпендикулярна
продольной оси бобышки основания замка.
Проверьте надежность фиксации в основании замка рычага управления шквор-
нем. При закрытом положении замка выступ рычага должен входить в отвер-
стие основания замка и удерживаться пружиной, надетой'на ось рычага.
Смажьте трущиеся поверхности замка смазкой АМС-3.

Повревдения замка устра-
ните, как указано в
п. I (I).

При несовпадении выступа
рычага замка с отверстием
в основании замка устра-
ните дефект увеличением
или уменьшением длины
регулируемой тяги замка,
соединяющей шкворень с
рычагом.

Контрольно-проверочная аппаратура (КПА) Инструмент и приспособления Расходные материалы

ел
о
0>х-ило.тэя»

Не требуется Ключи гаечные 3=8; 10
Плоскогубцы комбинированные

Ветошь
Бензин Б-70
Проволока контровочная КО-0,8
Бумага наждачная № 5 - 6
Смазка ЦИАТИМ-201
Смазка АМС-3
Грунтовка AK-Q70
Эмаль XB-I6
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ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ КАРТА
•

ОСМОТР ПОДТРАПНИКОВ

Содержание операции и технические требования (ТТ)

(I) Очистите опорные кронштейны подвески подтрапников от грязи и пыли. Осмот-
рите кронштейны и убедитесь , что на них нет трещин, забоин, деформации
и коррозии.

(2) Удалите грязь и пыль о конструкции подтрапников. При визуальном осмотре
убедитесь в отсутствии пробоин, трещин, деформации и коррозии.

(3) Проверьте исправность крюков и их защелок.
(4) Осмотрите замки для удержания подтрапников в карманах. Замки должны быть

очищены от грязи и пыли и/не должны иметь повреждений.
(5) Осмотрите отеклотекстолитовые полозья, а также направляющие в карманах

рампы.
Убедитесь, что на полозьях и направляющих нет задиров.

(6) Осмотрите ограничительные штанги. Убедитесь в том, что:
- отсутствуют потертости на штанге;
- надежно стопорятся сферические упоры;
- при закрытом

уловителем.
положении рампы верхний конец штанги надежно удерживается.

(7) Осмотрите промежуточные опоры, убедитесь в отсутствии повреждений, дефор-
маций и трещин•

Контрольно-проверочная аппаратура (КПА)

Не требуется

Инструмент и приспособления

Не требуется

На сто. 1/2

Трудоемкость
чел.-ч.

Работы, выполняемые при
отклонениях от ТТ

Выявленные недостатки уст-
раните.

Выявленные недостатки уст-
раните.

Копт-
роль

Расходные материалы

Ветошь,
Нефрао^О; 50Д70 ГОСТ 8605-80
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самолета Ил-76Т ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ КАРТА На стр. 1/2

Пункт РО
4.70.1.7

ОСМОТР ПРИВОДОВ МЕХАНИЗИРОВАННОГО ИСПОЛЬЗОВАНИЯ
ПОДТРАПНЖОВ

Трудоемкость

чел.-ч

Содержание операции и технические требования (ТТ) Работы, выполняемые
при отклонениях от ТТ

Конт-
роль

(1) Осмотрите механизм привода подтрапников. Тяги и качалки должны быть ис-
правны и надежно закреплены. Убедитесь в наличии зазоров между тягами и
конструкцией рампы.

(2) Осмотрите вал. Вал должен быть закреплен в опорах. Убедитесь в сохранно-
сти в опорах фгоропластовых вкладышей. Проверьте состояние рычагов и
легкость вращения роликов на их ползунах.

(3) Осмотрите направляюще рельсы в подтрапниках и убедитесь в их чистоте
и целости. Убедитесь в исправности роликов.

(4) Осмотрите упоры на гермостворке и фюзеляже для подтрапников. Убедитесь
в юс исправности и сохранности резиновых амортизаторов.

Контрольно-проверочная аппаратура (КПА) Инструмент и приспособления Расходные материалы

о
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Не требуется Не требуется Не требуются
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ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ НАР .

ОСМОТР ВСПОМОГАТЕЛЬНОГО ОБОРУДОВАНИЯ (НАСТИЛЫ НА
ПОДТРАПНИКИ, РАШ1У И ГРУЗОВОЙ ПОД)

Содержание операции и технические требования (ТТ)

(I) Проверьте наличие в комплекте четырех наотилов на грузовой пол кабины,
двух, настилов на рампу и двух настилов на подтрапншш.
Осмотрите настилы и проверьте степень их износа.

(2) Осмотрите отбойники (9 правых и 9 левых) и убедитесь в отсутствии их
повреждений.

Контрольно-проверочная аппаратура (КПА)

Не требуется

Инструмент и приспособления

Не требуется

На стр. 1/2

Трудоемкость

чел.-ч

Работы, выполняемые
при отклонениях от ТТ

Порванные привязные ве-
ревки замените. При раз-
рывах более 50$ всех уз-
лов сетки настила или
свыше 10 разрывов узлов
сетки подряд замените
настил.

Порезы, разрывы щитков
отбойников устраните.

Расходные материалы

Не требуются

Конт-
роль
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ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ НАРТА

ОСМОТР ШВАРТОВОЧНЫХ УЗЛОВ ПОЛА ГРУЗОВОЙ
КАБИНЫ И РАМПЫ

Содержание операции и технические требования (ТТ)

CU Осмотрите несъемные швартовочше узла на поду грузовой кабины и убеди-
тесь в том, что пальцы швартовочных узлов и детали, которыми они кре-
пятся, не имеют коррозии, трещин и деформаций и надежно крепятся к эле-
гл'нтам конструкции пола, а в углублениях в полу под откидные палыгд нет
грязи и посторонних предметов.

(2) Осмотрите швартовочные кольца на рампе и грузовом полу и убедитесь в на-
дежности их крепления, отсутствии деформаций и разрушений колец и скоб
их крепления. Очистите углубления в чашах от грязи и мусора.

(3) Осмотрите съемные швартовочные узлы и убедитесь в их исправности. Втул-
ка, кольцо и другие детали узла не должны иметь коррозии, разрушений и
деформаций. Стопорная шпилька должна надежно фиксироваться пружиной в
рабочем положении и не выпадать из ваулки при вытягивании.

(4) Смажьте трущиеся поверхности швартовочных узлов смазкой ЦИАТИМ-201.

Контрольно-проверочная аппаратура (КПА)

Не требуется

Инструмент и приспособления

Не требуется

На стр. 1/2

Трудоемность

чел. -ч

Работы, выполняемые
при отклонениях от ТТ

При выявлении дефектов
крепления пальцев произ-
ведите ремонт узла. Про-
изведите очистку от гря-
зи и мусора углублений
под швартовочные узлы.
Неисправные швартовочные
кольца замените. Грязь и
мусор из углублений в ча-
шах удалите.
Неисправные швартовочные
узлы замените.

Конт-
роль

Расходные материалы

Ветошь
Бензин Б-70
Смазка ЦИАТИМ-201
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самолета Ил-76Т ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ КАРТА На стр. I, 2

Пункт РО

4.70.2.2

ОСМОТР ШВАРТОВОЧНЫХ ПРИСПОСОШЕНИЙ (ШВАРТОВОЧНЫЕ ]
СЕТКИ, РЕМНИ, ПРИСПОСОБЛЕНИЯ ДЛЯ НАТЯЖЕНИЯ РЕМНЕЙ,

РУДОВАНИЕ ДЛЯ КРЕПЖМЯ ДШШНОМЕРШХ ГРУЗОВ)
ОБО-

Трудоемность

чел.-ч

Содержание операции и технические требования (ТТ) Работы, выполняемые
при отклонениях от ТТ

Конт-
роль
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(1) Подготовьте к осмотру следующие швартовочные приспособления:
- швартовочные цепи, находящиеся в ящиках на грузовом полу в зопе
шпангоутов № 14 - 16;

- швартовочные сетки, размещенные в чехлах в передаем багажном отсеке;
- швартовочные ремни, подвешенные в сумках яа левом борту самолета в
зоне шпангоутов № 51 - 52;

- приспособления для натяжения швартовочшх ремней, находящиеся в кар-
манах чехлов и сумках для хранения швартовочных сеток и ремней;

- швартовочное оборудование для крепления длинномерных и крупногабарит-
ных грузов.

(2) Осмотрите швартовочные цепи. Убедитесь в том, что звенья цепи не имеют
трещин и разрывов. По всей джине цепи не должно быть растянутых звеньев.
Проверьте исправность замковых головок тандерол и замков цепи. При по-
вороте ручки замковой головки в закрытое положение защелка должна надеж-
но запирать головку.
Муфта тандера должна надежно стопорить тандер, а ручки втулки тандера
должны фиксироваться в рабочем и походном положениях.,
В замке для соединения швартовочных цепей не должно быть надиров, а его
фиксатор должен надежно фиксировать звено цепи в корпусе замка и рабо-
чем положении.
Смажьте трущиеся части замковой головки смазкой ЦИАТИМ-201.

Очистите замковую голов-
ку и тандер от грязи. Ес-
ли есть трещины, замковую
головку и тандер замени-
те. При неисправности
фиксатора замковой голов-
ки замените пружину.
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Содержание операции и техпичисшш требовании ОТ",

(3) Осмотрите швартовочше сетки, и. убедитесь в отсутствии обрывов и надре-
зов шнуров и ремней сетки, трещик, разрушений и деформаций деталей зам-
ков, и карабинов ремней сетки.
Защелки замков и карабинов должны надежно закрывать зев их крюков.

(4) Осмотрите швартовочные ремни и убедатесь.в том. что ремни но имеют над-
резов, их крюки и клиновие замки исправны. Защелки надежно закрывают
зев крюков замка и карабина.,

(5) Осмотрите швартовочше приспособления для натяжения ремней м убедитесь
в их исправности.

(6) Осмотрите передний и задний щити, ложементи. верхние банки, упорные
приспособления и регулируемое смотегли тяг ипгл̂ ч'овочвот'о обору.в.овантю.
Убедитесь в том, что все элемента оборудовашя но имеют трещин4 дефор-
маций и разрушений.
Стопорнне шпильки во втулках ложементов, качалок упорного ириопособле-
ния и регулируемой сиотеми тяг должны надежно фйкскроватъ<5н пругашой
в рабочем положении и не вштдатъ из втулок при

Контрольно-проверочная аппаратура (НПА)

Не требуется

Инструмент и приспособления

Ключи гаечные s = 17; 24; 30
Плоскогубцы комбшмровашше

при отклонениях or TT

Порванные ремни и сетки
и. неиспрашше заьиси и ка
рабины замените.

Ремни с надрезами и не-
исправными крюками и зам
ками замените.

Повреждения оборудования
(задари и царапины), по-
вреждения покрытий и ме-
ста коррозии зачистите
наждачной бумагой
№ 5 --6, нанесите грун-
товку АК-070 и закрасьте
омалью XB-I6. Детали с
трещинами замените.

Расходные материалы

роль

Ветошь
Бензин Б-70
Смазка ВДШМ-201
Бумага наждачная 1з 5 - 6
Проволока контровочная КО-0,8
Грунтовка AK-Q70
Эмаль XB-I6
Шплинты
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4.70.3.1
ПРОВЕРКА РАБОТОСПОСОБНОСТИ ПОГРУЗОЧНЫХ

ЛЕБЕДОК ЖГ-ЗОООА

Трудоемкость

чел.-ч

Содержание операции и технические требования (ТТ) Работы, выполняемые
при отклонениях от ТТ

Конт-
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I. Предварительные работы
(1) Подключите к самолету аэродромные источники электроэнергии постоянного

и переменного тока и включите бортовую сеть самолета под ток.
(2) Убедитесь в том, что включен автомат защиты сети "ЛЕБЕДКИ" на панели

АЗС ЯРУ35.
(3) Убедитесь в том, что включены автоматы защиты сети "ЛЕВАЯ ЛЕБЕДКА

I ДВИГ., 2 ДВИТ." на ЦРУ31 и "ПРАВАЯ ЛЕБЕДКА I ДБИГ., 2 ДВИГ." на
ЦРУ32.

(4) Убедитесь в том, что включены автоматы защиты A3I и А32 на коробке уп-
равления лебедками КУД-ЗОООА.

(5) Подготовьте пульт управления ПУЛ-ЗОООАМ для работы:
выньте его из коробки и подключите с помощью электрожгута к. одной из
розеток, расположенных на левом борту самолета у шпангоутов и 14, 38 и

. 55.
(6) Включите на переднем пульте старшего бортоператора выключатель "ЛЕБЕДКИ"
(7) Снимите с обеих лебедок ЛПГ-ЗОООА защитные чехлы, выньте из полостей

кронштейнов крепления лебедок крюки, закрепленные на тросах лебедок.
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2. Проверка правильности регудигровщ концевых шюшчателей
крайнего вьшущешого и joajhiero убданного п одолсений троса
на барабане лебедки
ВНИМАНИЕ: I. ПРИ ВЫПУСКЕ И УБОРКЕ ТРОСА СОЗДАВАЙТЕ НАГРУЗКУ НА ТРОСЕ

ОКОЛО 25 кто.
2. ПЕРЕКЛЮЧЕНИЕ МУФТЫ РОДА. РАБОТЫ ЛЕБЕДКИ ПРОИЗВОДИТЕ ТОЛЬКО

ПРИ ОТСУТСТВИИ НАГРУЗКИ НА ТРОСЕ.
(1) Установите рукоятку муфты переключения рода работы лебедки в положение

"ЭЛЕКТРОДВИГАТЕЛИ", предварительно оттянув рукоятку вдоль оси. При за-
труднении произвести поворот ручки муфты переключения покачайте валик
ручного привода рукояткой.

(2) Поверните левую рукоятку на пульте ПУЛ-ЗОООАМ от себя (в направлении
стрелки "ВЫГРУЗКА") вначале на угол около 10°, а затем до упора.
Убедитесь в том, что при повороте рукоятки на угол 10° барабан лебедки
вращается на выпуск троса с первой скоростью (4,5 м/мин), а при поворо-
те до упора со второй скоростью (9 м/мин).
Продолжайте выпускать трос до останова вращения барабана лебедки вслед-
ствие срабатывания концевого выключателя. При крайне выпущенном положе-
нии троса остаток троса на барабане должен составлять 3-4 витка.

(3) Поверните правую рукоятку на пульте ПУЛ-ЗОООАМ на себя (в направлении
стрелки "ПОГРУЗКА") вначале на угол примерно 10°, а затем до упора.
Убедитесь в том, что при повороте рукоятки на угол 10° барабан лебедки
вращается на уборку троса с первой скоростью (3,5 м/мин), а при поворо-
те до упора со второй скоростью (7 м/мин). Продолжайте убирать трос до
выключения лебедки вследствие срабатывания концевого выключателя. При
крайне убранном положении троса его свободный конец от крюка до каретки
тросоукладаика должен иметь длину 2 - 3 м.

При отказе концевого вы-
ключателя установите но-
вый концевой выключатель
для отключения двигателей
лебедки на выпуск при ос-
татке 3-4 витков троса
на барабане.

При отказе концевого вы-
ключателя установите но-
вый концевой выключатель
для отключения двигателей
лебедки на уборку троса
при остатке 2 - 3 м сво-
бодного конца троса.



roел
о
(Dх-ta
о

TJa

CO
00

О .й-

•с! '-j
' Р
со со
it»- М

Содержание операции и технические требования| (ТТ)

,3. Проверка переключения лебедок на работает ручного привода
и работоспособности лебедок от этого привода

'(I) Переведите рукоятку муфты переключения рода работы лебедки в положение
"РУЧНОЙ ПРИВОД". Убедитесь в том, что рукоятка надежно фиксируется в
этом положении.

(2) Наденьте рукоятку ручного привода на валик привода для подъема лебедкой
грузов массой до 1500 кг.
Произведите вращением рукоятки ручного привода выпуск и уборку троса,
оставляя на барабане при выпуске более четырех витков, а при уборке
более 3 м свободного конца троса, и убедитесь в том, что трос укладыва-
ется на барабан равномерно. Наденьте рукоятку ручного привода на валик
привода для подъема лебедкой грузов массой до 3000 кг и выполните те же
операнда, что и при работе лебедки по подъему грузов массой до 1500 кг.

4. Проверка переключения лебедок на выпуск троса вручную
(I) Переведите рукоятку муфты переключения рода работы лебедки в положение

"ОСВОБОЖДЕНИЕ БАРАБАНА".
(2) Произведите выпуск троса вручную на длину примерно 10 м, создавая тя-

нущее усилие на трос руками. Убедитесь в том, что трос легко сматывает-
ся с барабана. После окончания проверки выпуска троса вручную устано-
вите рукоятку муфты переключения рода работы лебедки в положение
"ЭЛЕКГРОПРШОД" и уберите трос.

Контрольно-проверочная аппаратура (НПА)

Не требуется

Инструмент и приспособления

Не требуется

Работы, выполняемые
при отклонениях от ТТ

Конт-
роль

Расходные материалы

Не требуются
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•ПРОВЕРКА РАБОТОСПОСОБНОСТИ ЭЛЕКТРОТЕЛЬФЕРОВ Трудоемкость

чел.-ч

Содержание' операции и технические требования (ТТ) Работы, выполняемые Конт-
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I. Предварительные работы

(1) Подключите к самолету аэродромные источники электроэнергии постоянного
, и переменного тока и включите бортовую сеть самолета под ток.
(2) Убедитесь в том, что включены автоматы защиты "ЛЕВЫЙ ТЕЛЬФЕР" и "ПРАВЫЙ

- ТЕЛЬФЕР" на панели АЭС ЦРУ31 и ЦРУ32.
(3) Убедитесь в том, что включены автоматы защиты "ТЕЛЬФЕР" на панели

АЭС ЦРУ35 и ЦРУ36.
(4) Выньте из сумок, расположенных в зоне шпангоутов №17-20, четыре

пульта ПУТ-1АМ.
(5) Подсоедините пульты ПУТ-1АМ к коробкам КУК-1 всех электротельферов с

помощью электрокабелей управления тельферами.
(6) Включите выключатели "ТЕЛЬФЕРЫ ЛЕВ." и "ТЕЛЬФЕРЫ ПРАВ.", расположенные

на переднем пульте старшего бортоператора.
7̂) Убедитесь в том, что при открытом грузовом люке на переднем и заднем

пультах старшего бортоператора горят вое лампы сигнализации открытого
положения грузового люка.

Если горят не вое лампы,
проверьте причину неуста-
новки гермостворки на
замки, блокирующие в от-
крытом положении подачу
электропитания тельферам,
и устраните неисправность
системы управления гру-
зовым ликом.

э
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(8) Переведите все четыре электротедьфера из походного положения на рабочие
участки рельсов при открытом грузовом люке.

2. Проверку правильности регулировки концевых выключателей край-
него выпущенного и крайнего убранного1_положений блов-динамо-
метвов

(1) Подвесьте на крюк тельфера груз массой 50 кг. Поверните рукоятку на
пульте ПУТ-IAM в направлении стрелки "СПУСК" до щелчка приблизительно
на 10°, а затем до упора.
Убедитесь в том, что при повороте рукоятки на угол 10° электролебедка
тельфера работает на выпуск троса с первой (половинной) скоростью, а при
повороте до упора со второй (максимальной) скоростью.
При крайнем выпущенном положении троса электролебедка должна остановить-
ся. При этом остаток троса на барабане должен быть 2-2,5 витка на
каждой стороне барабана.

(2) Поверните рукоятку на пульте ПУТ-IAM в направлении стрелки "ПОДЪЕМ" до
щелчка (приблизительно на 10°), а затем до упора.
Убедитесь в том, что при повороте рукоятки на угол 10° электролебедка
тельфера работает на уборку трооа о первой (половинной) скоростью, а при
повороте до упора со второй (максимальной) скоростью.
При крайнем убранном положении троса электролебедка должна остановиться.
При этом длина свободной петли троса между прижимными роликами должна
бщь 1,1 - 1,2 м.

3, IIpQBeptta зазоров в стыках и относительного превышения рель-
сов тельферов

v (I) Проверьте заворы на стыках рельсов. Допустимый вааор между секциями
Л 4 и б, 5 и 6 рельсов должен быть 15+5 мм, между остальными секциями
10+5 мм,

При отказе концевого вы-
ключателя установите но-
вый концевой выключатель
для отключения двигателей
лебедки на выпуск при ос-
татке 2 - 2,5 витка тро-
са на барабане.

При отказе концевого вы-
ключателя установите но-
вый концевой выключатель
для отключения двигателей
лебедки на выпуск при ос-
татке свободной петли
троса между прижимными
роликами 1,1 - 1,2 м.
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роль

(2) Проверьте относительные превышения и несоосность рельсов тельферов между
секциями.
Несовпадение рабочих поверхностей в стыках рельсов в вертикальной плос-
кости должно быть не более I мм, при этом тельфер должен находиться
перед стыками рельсов.
Допустимая величина ступеньки в стыке рельсов, измеренная в горизонталь-
ной плоскости, должна быть не более I мм. При этом замеры производите по
плоскости рабочих поверхностей рельсов и при нахождении тельферов попе-
ременно с обеих сторон стыка.
Допустимый зазор между опорной поверхностью кронштейнов рельсов и кронш-
тейнами, закрепленными в фюзеляже, при ненагруженном рельое 0-4 мм.

О -J
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4. Проверка грузоподъемности тельферов в статических условиях
(1) Зицоиите ва крюк подвижного блока тельфера груз массой 3125 кг.
(2) Поднимите груз массой 3125 кг на высоту 100 мм от пола и выдержите его

в течение 10 мин. Самопроизвольное опускание груза не допускается. После
снятия груза не должно быть остаточных деформаций электротельфера.
ПРИМЕЧАНИЯ; I. Во избежание перегрузки тельферов груз перед иснш-ашш-

взвешен.____________________

При наличии ступенек в
вертикальной плоскости в
стыке секций № I и 2, 2
и 3, 3 и 4 рельсов ве-
личиной до 2 мм при уста-
новленных прокладках
толщиной 3 мм доработайте
фаски несущих полок рель-
сов на длине 45 мм от
края рельса с обеопеченя-
ем ступенька не более
I мм.
При наличии ступеней в
стыке секций № 4 и 5, 5
и 6 рельсов установите
под кронштейны секции № 5
вместо установленных про-
кладок толщиной 3 мм,
прокладки толщиной б мм
длиной ПН и 150 мм; тол-
щиной 4 мм длиной 55 и
95 мм; толщиной 4 мм
длиной ПН и 158 мм с
установкой болтов соот-
ветствующей длины.
Перекос между рабочими
поверхностями секций № 4
и 5 рельсов устраните
при помощи болтов на
кронштейне секции № 5.
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2. При подъеме груза хвостовая опора должна находиться в
рабочем положении.

3. Отклонение плоскости стояночной площадки от горияоптадь-
ной плоскости не должно превышать 3°.

5.
(1)
(2)
(3)

(4)

(5)

инамческие испыания
Подвесьте на крюк подвижного блока тельфара груз массой 2200 кг.
Произведите 3 - 4 подъема и опускания груза.
Тельфер с грузом 2200 кг переместите вдоль фпзеляяа 3 - 4 раза с помощью
электроприводов. Убедитесь в том, что механизмы элвктротельферов работа-
ют четко, без заеданий и рывков.
Замените груз массой 2200 кг грузом массой 2750 кг и произведите 3 - 4
подъема и опускания груза на высоту, обеспечивающую перемещение его
вдоль грузовой кабины.
Тельфер с грузом 2750 кг переместите вдоль фюзеляжа от шпангоута № 87 до
шпангоута JS 23 и обратно 3 - 4 раза.
По окончании работ тщательно осмотрите крепление узлов на рельсах и
шпангоуты в местах крепления к ним рельсов тельфера. Самопроизвольное
опускание груза не допускается.
Не должно быть остаточных деформаций и повреждений фюзеляжа, рельсов
и элвктротелъфера.

Проверка работоспособности электротельферов при закрытом
грузовом люке

(I) Выполните операции, указанные в пп. 1(1) - (3).
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Содержание операции и технические требования (ТТ)

(2) Убедитесь в том, что при закрытом грузовом люке на переднем и заднем
пультах старшего бортоператора горят лампы сигнализации закрытого поло-
жения грузового люка.

(3) Подсоедините пульт ШТ-1АМ к коробке КУК-1 одного ив электротельферов
и убедитесь в работоспособности тельфера переводом его из походного
положения на рабочий участок рельсов.

Контрольно-проверочная аппаратура (КПА)i

Не требуется

Инструмент и приспособления

Не требуется

Работы, выполняемые
при отклонениях от ТТ

Если гермостворка не ста-
ла на замки, устраните
неисправность системы уп-
равления грузовым люком.

Конт-
роль

Расходные материалы

Не требуются
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Пункт РО
4.70.3.3

ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ КАРТА

ПРОВЕРКА РЕГУЖРОВКИ Тяг ПРИВОДОВ ПОДТРАПНИКОВ ПРИ
ЗАКРЫТИИ И ОТКРЫТИИ ГРУЗОВОГО ЛЮКА

Содержание операции и технические требования (ТТ)

I. Убедитесь в исправности всего механизма привода подтрапников и в надеж-
ности фиксации подтрапников в походном положении.

(I) Цроверъто свободное (рукой) вращение роликов в рельсах подтрапников.
(2) В установках рычагов подъема и выпуска проверьте:

- свободную стыковку и расстыковку рычагов со стаканами;
- свободную расстыковку и выемку шпилек крепления рычагов в стаканах;

. - запирание шпилек крепления рычагов в стаканах защелкой.
(3) Проворьте установку подтрапников на узлы навеоки рампы по трафарету,

установленному в самолете:
- свободный заход крюков подтраиников в шейки узлов навески;
- запирание крюков в узлах навески защелками, при этом зазор между
шейками узла навеоки и торцом защелки должен быть не болео 1,5 мм;

- зазор между внутренней плоскостью конца крюка и углом защелки,
-4-U *"1который должен быть 10, 5-2 1 5 мм о обеих сторон подтрапника (при рукоятке

установленной на фиксатор);
- свободное запирание рукоятки фиксатором;
- зазор между боковой стенкой защелки и стенкой узла навеоки при
закрытом положении защелки, который должен быть не менее 1,9 мм.

На стр. I - 3/4

Трудоемкость

чел. -ч

Работы, выполняемые
при отклонениях от ТТ

Если не обеспечивается
достаточное прилегание
подтрапников к передним
упорам на гермостворке ,
то измените положение пол-
зуна о роликами в рычаге
путем его вывинчивания
или ввинчивания.

Конт-
роль
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Содержание •..nep.iuini и юхннмес'кие треПоншшн (ТТ)

2. Проверьте систему установленными подтрапниками.
(I) Проверьте правильность регулировки приводов механизированной уборки

подтрашшков и усилие прижатия подтрапшков к, упорам на гермостворке
при закрытии створок грузового люка, для этого :
(а) Закройте полностью рампу, концы подтрапников должны зэдтк в верх-

ние упоры, при этом боковые зазоры между ^подтрапниками и верхними
упорами должны быть II + 4 мм.
ГЩМШШЕ: При движении рампы от 3 до 0° происходит натяжение

тяг и выбор люфтов в системе.
(б) Проверьте усилие прижатия подтрапников к упорам на гермостворке.

Усилие должно быть (10-17) лее. Уамер производится динамометром
ДПУ-0,02-2 ГОСТ 13837-79 приложением усилия перпендикулярно к
диафрагме № 5 подтрапника.

(в) Проверьте зазоры между гермоотворкож и подтрапниками, зазоры долж-
ны быть не менее 30 мм;

(г) Проверьте зазоры между внутренними нодтрапникаш и следом торца
центральной створки, который должен быть не менее 50 мм, при дви-
жении ее на закрытие и открытие;

(д) Опустите рампу на землю и убедитесь, что ролики рычагов вншм. из
зацепления с рельсами. При закрытой рампе и открытии ее ка 25°
+30^ от закрытого положения, а также в промежуточных положениях,
зазор между проводкой управления а каркасом рампы должен быть не
менее 5 мм, а зазор между элементами качалок и конструкцией рампы
не менее 3-х мм.

(е) Переставьте подтраишки на узлы подвески согласно трафарету
(пункт "1Б") и зафиксируйте их замками подвески;

(ж) Полностью закройте рампу и проверьте, что концы подтрапников
вошли в верхние упоры.

при
отклонениях oi' TT

Конт-
роль

В случае, если концы под-
трапников не вошш в верх-
ние упоры или усилие прижа-
тия подтрапников не соответ-
ствует (I.O-I7) кгс, произ-
вести регулировку с помощью
роликов на рычагах и нако-
нечников регулируемых тяг
управления.

В случае, если не обеспечи-
вается заход иодтрапников
в верхние упоры, роликами
на внешних рычагах добей-
тесь такого положения,при
котором заход подтрапников
осуществляется как по пер-
вому, так и по второму
пункту трафарета.
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3.

(1)

(2)

(3)

(4)

(5)

Проверьте правильность регулировки приводов механизированного выпуска
подтрапников по выходу роликов на рычагах вала под рельсы подтрапников
в момент отклонения рампы от закрытого положения на угол 21°-21°30',
при открытии створок грузового лика.
При опущенной рампе на землю установите подтрапники на узлы подвески
согласно трафарету (пункт "IA") и закройте замки подтрагшиков.
Проверьте, что ролики на рычагах системы уборки и выпуска находятся
под рельсами подтрапников.
Поднимите рампу, не доводя до полностью закрытого положения на 3°
При подъеме рампы, при ее прохождении положения 21°-21°30' от закрытого
положения рампы убедитесь в том, что ролики ползунов рычагов входят в
рельсы подтрапников.
Убедитесь в том, что в открытом положении рампы на 3° +пй) подтрапники
касаются упоров на гермостворке. Если подтрапники не касаются
этих упоров или при открытии рампы на больший угол они остались прижа-
тыми к упорам, то измените положение ползуна с роликами в рычаге путем
вывинчивания его или., ввинчивая. После регулировки законтрите ползун.
Во время подъема следите за тем, чтобы детали конструкции системы убор-
ки и выпуска не упирались друг в друга и в конструкцию рампы.
В положении рампы 3° ̂ о» К°ВДЫ подтрапников не должны входить в верх-
ние упоры, но они могут касаться наклонной плоскости этих упоров.
По окончании отработки системы проверьте затяжку всех болтов системы
и контровку их.
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Контрольно-проверочная аппаратура (КПЛ)

Не требуется

I [нструмснт и приспособления Расходные материалы

Штангенциркуль
Ключи гаечные $ = 20; 22
Динамометр ДПУ~0,02-2 ГОСТ 13837-79
Квадрант KO-I ГОСТ 8026-64
Линейка ЩЦ-1-2500 ГОСТ 8026-64

Проволока контровочная
КО-0,8
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ПРОВЕРКА РАБОТОСПОСОБНОСТИ ШВАРТОВОЧНЫХ ПРИСПОСОБЛШИЙ
Трудоемкость

чел.-ч

Содержание операции и технические требования (ТТ) Работы, выполняемые
при отклонениях от ТТ

Конт-
роль

О

(1) Проверьте работоспособность и надежность запирания замковых головок и
тендеров швартовочных цепей.
Заведите защелку замковой головки в корпус головки и зафиксируйте в этом
положении поворотом ручки замковой головки.
Ручка должна надежно удерживать замковую головку под действием пружины
в закрытом положении.
Муфта тендера должна легко перемещаться вдоль корпуса тендера от усилия
руки и надежно удерживать тандер от проворачивания пря вводе зубьев
муфты в прорези вилки тандера.
Фиксатор замка цепя должен легко утепляться и под действием пружины
самостоятельно возвращаться в исходное положение.

(2) Проверьте надежность закрытия замков и защелок карабинов ремней швар-
товочннх сеток, исправность зажимов замков швартовочных ремней, исправ-
ность приспособлений для натяжения ремней.
Муфта замка швартовочной сетки должна свободно перемещаться от усилия
руки вдоль корпуса замка и надежно удерживать защелку крюка под действи-
ем пружины. Планка в замке с карабином в швартовочной сетке и плавающий
валик в замке ремня должны легко перемещаться в замках и обеспечивать
надежное запирание замков.
Ремни должны свободно проходить через замки при отжатых в сторону
карабинов планке и плавающем валике замков и надежно зажиматься в обрат-
ном направлении.
Приспособление для натяжения ремней ДОЛБНЮ надежно зажимать ремни
клиньями .при затяжка ромиой.

со

При неисправности фикса-
торов замковой головки
или замка для подсоедине-
ния цепей замените тандер
с замковой головкой.

Замки с погнутыми план-
ками, неисправными пру-
жинами и защелками заме-
ните.
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(3) Проверьте исправность торцошт nnw>n
Крюки и защелки замков при нажатий рукой тм
чиваться и надежно фиксироваться в ИЯДУШЮП
ки с крюка они дол-дани без ваодппий-
под действием пружин,
Шпильки в гнездах втулок кроплешг:
додяши легко входить и выходить из
Убедитесь в иоправностч упорой-фикоа''У
должна в свободном соотогиип
ленный в корпусе кронштэйяоо

(4) Проверьте ионратаость зямкоп
(а) Проверьте ионрншооть Ф'̂

крепления универоальнш.
При повороте на 90° рнчага упр^^чения шкпорнви' пшюропь
устанавливаться так» чтобы прододгытая ооь его тття бдаа перпен-
дикулярна продольной оси бобшвд основания замка
Рнчаг своим выступом должен •входить в оч'терстпе оонпуанйа «адасл и
удерживаться в зтом положений пружиной»
Проверьте исправность боковик иамков крепления ажационша контей-
неров и поддонов.
Нажмите на педаль замка в сторону поперечной байта и убедитесь в
том, что защелка полностью убирается в корпус замке и надежно
удерживается пружиной замка в этом положении.
Переведите педаль в верхнее положение и убедитесь в том, что защел-
ка замка вышла ив корпуса замка на длину не менее 28 мм и надежно
удерживается в этом положении.

(б)

Работы, выполняемые
при отклонениях от ТТ

Поореждйннне пружины крю-
шоо, вущелок и фиксаторов
лвредного замка и неис-
правные шпильки замените.

Ноя ненадежной фиксации
рычага замка в его осно-
вании проверьте целость
пружины на оси рычага.
Неисправную пружину замка
замените.

При ненадежной работе
замка (повреждении защел-
ки, недостаточной длине
хода защелки, повреждении
пружины) замок замените.

Конт-
роль

Контрольно-проверочная аппаратура (КПА) Инструмент и приспособления Расходные материалы

Не требуется Не требуется Не требуются
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Пункт РО

4.70.4.1
СНЯТИЕ С САМОЖГА КОРОБКИ Ш-ЗОООА И ПУЛЬТА УПРАВЛЕНИЯ
ПУЛ-ЗОООАМ ЛЕБЕДОК ЛПГ-ЗОООА ДЛЯ ПРОВЕРКИ В ЛАБОРАТОРИИ

Трудоемкость

чел.-ч

Содержание операции и технические требования (ТТ) Работы, выполняемые Конт-
при отклонениях от ТТ роль

о

(1) Выньте пульт управления ПУЛ-ЗОООАМ о электрожгутом из коробки, приклепан-
ной к стенке ящика для хранения швартовочнмх цепей (если он находился
в походном положении) или отсоедините от бортовой розетки самолета
электрожгут пульта'(если пульт был подготовлен к работе).

(2) Снимите с самолета коробку управления лебедками 1ШГ-ЗОООА, для чего:
(а) Выключите выключатель "ЛЕБЕДКИ" на переднем пульте старшего

бортоператора.
(б) Выключите автомат защиты "ЛЕБЕДКИ" на панели АЭС ЦРУ35 и автоматы

защиты "ЛЕВАЯ ЛЕБЕДКА I ДОГ., 2 ДВИГ." и "ПРАВАЯ ЛЕБЕДКА I ДВИГ.,
2 ДВИГ." на панелях АЭС ЦРУЗГ и ЦРУ32.

(в) Отсоедините все электрожгутн от коробки.
(г) Отверните четыре болта крепления коробки к профилям, установленным

на стенке шпангоута №14, и, поддерживая ее руками, ошшуте о про-
филей .

1. Проверка технического состояния коробки КУЛ~ЗОООА
и пульта управления ПУЛ-ЗОООАМ выполняется предпри-
ятием-изготовителем коробки я пульта, которое при-
нимает решение о возможности дальнейшей эксплуата-
ции изделий с данной наработкой.

2. Для проверки снимаются с борта самолета по две
коробки и по два пульта с наработкой 1000, 2000,
3000 ч и т.д. через 1000 ч.



Содержание операции и технические требования (ТТ) Работы, выполняемые
при отклонениях от ТТ
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(3) Установите коробку КУ1-ЗОООА на профили, закрепленные на отенке шпан-
гоута № 14.
(а) Закрепите коробку на профилях четырьмя болтами, продетыми в отверс-

тия лап корпуса коробки, .и законтрите гайки болтов,
(б) Убедитесь в том, что автоматы защиты и выключатель, указанные

в пп. (2) (а) - (6)t выключены.
(в) Подсоедините к штепсельным разъемам коробки соответствующие элек-

троясгутн, установите и законтрите накидные гайки.
(4) Установите на самолет пульт ПУЛ-ЗОООАМ и подсоедините электрожгут

пульта к одной из розеток на левом борту самолета в зоне шпангоутов
» 14, 38, 55.

(5) Включите автоматы защиты и выключатель, указанные в пп. (2) (а) - (б)
(6) Убедитесь в том, что включены автоматы защиты A3I и А32 на коробке

ЮТ-ЗОООА.
(7) Подключите к ' молету аэродромные источники электроэнергии постоянного

и переменного тока.
(8) Проверьте работу электролебедок включением рукояток пульта ПУЛ-ЗОООАМ

(см. карту 4.70.3.1, п. 2(2)).
Воли электродвигатели
лебедок не запускаются,,
проверьте напряжение юс
питания, переменное на
штепсельном разъеме Ж
(клеммы I, 2, 3, 4, 5, 6),
постоянное - на ШЗ.
Проверьте включение авто-
матов защити» исправность
предохранителей. Пере-
горевшие предохранителя
замените.
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Содержание операции и технические требовании (ТТ)

Контрольно-проверочная аппаратура (НПА)

Не требуется

Инструмент и приспособления

Ключи гаечные s = 12; 17; 19
Плоскогубцы комбинированные
Ключ для отворачивай ия ШР

Работы, выполняемые
при отклонениях от ТТ

При отказе в работе короб-
ка КУЛ-ЗОООЛ и пульт
ПУЛ-ЗОООАМ подлежат ваме-
не.

Кон -
роль

Расходные материалы

Проволока котировочная КО-0,8
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СНЯТИЕ С САМОЛЕТА КОРОБОК КУК-1, ПУЛ-150QA И ПУЛЬТА УПРАВ-
ЛЕНИЯ ПУТ-IAM ДШ ПРОВЕРКИ В ЛАБОРАТОРИИ

Трудоемкость

чел.-ч

Содержание операции и технические требования (ТТ)
Работы, выполняемые

при отклонениях от ТТ
Конт-
роль

о ~J
•-3 О

I i ГО

(1) Переведите тельфер, с которого необходимо снять коробку управления
каретками КУК-1 и коробку управления электролебедкой КУЛ-1500, из поход-
ного положения на рабочий участок рельсов.

(2) Выключите автоматы защиты "ТЕЛЬФЕР" на ЦРУ35, "ЛЕВЫЙ ТЕЛЬФЕР" на ЦРУ31
и выключатель "ТЕЛЬФЕРЫ ЛЕВ." при снятии агрегатов с левых тельферов и
автоматы защиты "ТЕЛЬФЕР" на ЦРУ36, "ПРАВЫЙ ТЕЛЬФЕР" на ЦРУ32 и выключа-
тель "ТЕЛЬФЕРЫ ПРАВ." при снятии агрегатов с правых тельферов.

(3) Снимите коробку КУК-1 о электротельфера.
(а) Отсоедините все электроягуты от коробки.
(б) Отверните гайки с болтов крепления коробки к кронштейнам, установ-

ленным на задней каретке тельфера, и, соблюдая меры предосторожности,
отделите коробку от кронштейнов.

(4) Снимите коробку управления электролебедкой КУЛ-1500.
(а) Отсоедините все электролгуты от коробки.
(б) Отверните гайки с болтов крепления коробки к кронштейнам, установ-

ленным на передней каретке тельфера, и, соблюдая меры предосторож-
ности, выньте болты и снимите коробку.

(5) Выньте пульты ПУТ-IAM с электрокабелями управления из сумок, установлен-
ных на левом и правом бортах между шпангоутами № 19 и 21, и отсоедините
от пульта электрокабель.
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(6) Установите коробку КУК-1 на электротельфер.
(а) Присоедините коробку к кронштейнам на задней каретке тельфера,

совместите отверстия на лапах корпуса коробки с отверстиями в
кронштейнах, установите болты, шайбы, заверните гайки до упора
и законтрите их.

(б) Убедитесь в том, что автоматы защити и выключатели, указанные
в п. (2), выключены.

(в) Состыкуйте электрожгуты с соответствующими штепсельными разъемами
коробки, установите и законтрите накидные гайки,

(7) Установите коробку КУД-1500 на электротелъфер.
(а) Присоедините коробку к кронштейнам на передней каретке тельфера,

совместите отверстия в лапах корпуса с отверстиями в кронштейнах,
установите в отверстия болтн, заверните до упора гайки и законт-
рите их.

(б) Убедитесь в том, что автоматы защиты и выключатели, указанные
в п. (2), выключены.

(в) Подсоедините к штепсельным разъемам коробки соответствующие
электрожгуты.

(8) Подсоедините к коробке КУК-1 пульт ПУТ-1АМ с помощью электрокабеля
управления тельфером и установите контровку на штепсельные разъемы
коробки и пульта.

(9) Включите автоматы защиты и выключатели, указанные в п. (2).
(10) Подключите к самолету аэродромные источники электроэнергии постоянного

и переменного тока.
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(II) Проверьте ра-'.о^1 злектроч-етгр-^ара пгглгачонкем р.укоптлк пульта flTT-JA!
(см. карту 4.70.3„2, и» d u; ;

Контрольно-проверочнап аппаратура (КПА)

Не требуется

Инструмент и приспосооланяя

1{лмчи гаечные я = 12; 14
Плоскогубцы комбинированные
Ключи для отворачивания HIP

Работы, выполннемые
при отклонениях от ТТ

Проверьте включение
автоматов защиты и
выключателей и при отказе
замените неиопрашгую ко-
робку или пульт.

Конт-
роль

Расходные материалы

Проволока контровочная К0~0,8
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